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1-10 HALB 1 A 2 0.046 CSN420117.00 2.1

000000 L / - each KG S235JRG2 PLECH
30

1-20 HALB 2 A 2 0.093 CSN420117.00 2.1

000000 L / - each KG S235JRG2 PLECH
30

1-30 - A 1   

T
30

1-40 HALB 4 A 1 0.178 CSN420117.00 2.1

000000 L / - each KG S235JRG2 PLECH
30

1-50 HALB 5 A 1 0 CSN420117.00 CSN426317.22 2.1

000000 L / - each KG S235JR PLECH
30

1-60 HALB 6 A 2 0.324 CSN420117.00 2.1

000000 L / - each KG S235JRG2 PLECH
30

1-70 HALB 7 A 2 0.178 CSN420117.00 2.1
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E1A1002186

EN10204_2.1/A

E1A1002184

EN10204_2.1/A

BLACHA

61x2

BLACHA

87x2

E1A1002187

EN10204_2.1/A

Text VOLNA POZICETEXT

BLACHA

142x2

E1A1002190

EN10204_2.1/A

E1A1002538

EN10204_2.1/A

BLACHA

D127x2

BLACHA

162x2

E1A1002187 BLACHA
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000000 L / - each KG S235JRG2 PLECH
30

1-80 HALB 8 A 1 0.455 CSN420117.00 2.1

000000 L / - each KG S235JRG2 PLECH
30

1-90 ROH 9 A 3 0.04 VSTI1/2EDCF 2.1

000000 L / - each KG OCEL
SROUBENI 

ZATKA
30

1-100 HALB 10 A 1 2.5   2.1

10255 L
/

/0001
Make each KG (Not Applicable)

TKANINA 
FILTRACNI

30

1-110 HALB 11 A 1 12.12   

000000 L /0 - each KG (Not Applicable) T KUS
30

1-120 HALB 12 A 1 0.005   

001368 L 03/0 - each KG X6CrNiTi18-10 CLONA
30

1-130 HALB 13 A 4 0.005   

001368 L 02/0 - each KG X6CrNiTi18-10 CLONA
30

E1A1002191

EN10204_2.1/A

EN10204_2.1/A 142x2

BLACHA

194x2

E1A1235650

EN10204_2.1/A
TDP330243/A

115258

EN10204_2.1/A

RUBUNEK CZOP fa PARKER

FILTRACYJNA TKANINA DRUCIANA

1000x1000

T40563010350-03

T4-0563-01035-0/A

CK514122

T4-0444-02389-1/A

CZNIK T

80

MEMBRANA

18-1,5

T40563010350-02

T4-0563-01035-0/A

MEMBRANA
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1-140 HALB 14 B 1 5.587   

000000 L /0000 - each KG (Not Applicable)
SCHEMA 

PROPLACHU
30

1-150 ROH 15 A 6 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1

000000 L - each KG TEMAPLUS
KROUZEK 
TESNICI

30

1-160 ROH 16 A 4 0.001 EN 1514-1 EN 1514-1

000000 L - each KG
PRYZ 

OLEJIVZDOR.
KROUZEK 
TESNICI

30

1-170 ROH 17 A 8 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1

000000 L - each KG TEMAPLUS
KROUZEK 
TESNICI

30

1-180 ROH 18 A 6 0.001 EN 1514-1 EN 1514-1

000000 L - each KG
PRYZ 

OLEJIVZDOR.
KROUZEK 
TESNICI

30

1-190 - A 1   

T
30

1-200 ROH 20 A 3 0.054 EN 1514-1 EN 1514-1

CK545029

CV319495.3/A

SCHEMAT P UKANIA SYSTEMU ST.

101496

101731 PIER CIE  POW. USZCZELN. IBC

DN20 PN10-40 s-2

PIER CIE  POW. USZCZELN. IBC

DN20 PN10-40 s-2

102129_7

101728 PIER CIE  POW. USZCZELN. TG

DN50 PN10-40 s-2

PIER CIE  POW. USZCZELN. TG

DN50 PN10-40 s-2

101573

Text VOLNA POZICETEXT

PIER CIE  POW. USZCZELN. IBC
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000000 L - each KG TEMAPLUS
KROUZEK 
TESNICI

30

1-210 ROH 21 A 6 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1 2.1

000000 L / - each KG TEMAPLUS
KROUZEK 
TESNICI

30

1-220 ROH 22 A 2 0.02 EN 1514-1 EN 1514-1

000000 L - each KG
PRYZ 

OLEJIVZDOR.
KROUZEK 
TESNICI

30

1-230 ROH 23 A 3 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1 2.1

000000 L / - each KG TEMAPLUS
KROUZEK 
TESNICI

30

1-240 ROH 24 A 4 0.054 EN 1514-1 EN 1514-1

000000 L - each KG TEMAPLUS
KROUZEK 
TESNICI

30

1-250 ROH 25 A 5 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1 2.1

000000 L / - each KG TEMAPLUS
KROUZEK 
TESNICI

30

1-260 ROH 26 A 3 0.029 EN 1514-1 EN 1514-1

000000 L - each KG TEMAPLUS
KROUZEK 
TESNICI

30

DN125 PN25-40 s-2

131257

101724

EN10204_2.1/A

PIER CIE  POW. USZCZELN. IBC

DN80 PN10-40 s-2

PIER CIE  POW. USZCZELN. IBC

DN65 PN10-40 s-2

101573

101727

EN10204_2.1/A

PIER CIE  POW. USZCZELN. IBC

DN65 PN10-40 s-2

PIER CIE  POW. USZCZELN. IBC

DN125 PN25-40 s-2

101495

101724

EN10204_2.1/A

PIER CIE  POW. USZCZELN. IBC

DN80 PN10-40 s-2

PIER CIE  POW. USZCZELN. IBC

DN100 PN10-16 s-2
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1-270 ROH 27 A 3 4
DKO-L25 M 
36x2/DKO 

90ST M36x2

000000 L - each KG (Not Applicable)
HADICE S 
KONCOVK

30

1-280 ROH 28 A 6 0.426
GE28LREDOMD

CF 
2.1

000000 L / - each KG St
SROUBENI 
HRDLO.PRI

30

1-290 ROH 29 A 3 0.395 EW28LOMDCF 2.1

000000 L / - each KG OCEL
SROUBENI 
STAV.UHL.

30

1-300 ROH 30 A 1 6
DKO-L32 

M45x2/DKO- 
M45x2 90st 3.1

000000 L / - each KG (Not Applicable)
HADICE S 
KONCOVK

30

1-310 ROH 31 A 2 0.428
GE35LREDOMD

CF 
2.1

000000 L / - each KG OCEL
SROUBENI 
HRDLO.PRI

30

1-320 ROH 32 A 1 0.533 EW35LOMDCF 2.1

000000 L / - each KG OCEL
SROUBENI 
STAV.UHL.

30

1-330 ROH 33 A 2 3
DKO-L16 

M26x1,5/DK 
M26x1,5 90St

115259

EN10204_2.1/A

112231 W  Z KO CÓWKAMI

DN25/1SNx1500

RUBUNEK KO NIERZ PRIME fa 
PARKER

125844

EN10204_3.1/A

115260

EN10204_2.1/A

RUBUNEK KOLANKOWY fa PARKER

W  Z KO CÓWKAMI

DN32/1SNx1500

115262

EN10204_2.1/A

115261

EN10204_2.1/A

RUBUNEK KO NIERZ PRIME fa 
PARKER

RUBUNEK KOLANKOWY fa PARKER

113533 W  Z KO CÓWKAMI
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000000 L - each KG (Not Applicable)
HADICE S 
KONCOVK

30

1-340 ROH 34 A 4 0.1
GE18LREDOMD

CF 
2.1

000000 L / - each KG OCEL
SROUBENI 
HRDLO.PRI

30

1-350 ROH 35 A 2 0.31 EW18LOMDCF 2.1

000000 L / - each KG OCEL
SROUBENI 
PRIP.STA

30

Find No. Variant Status Rev.ID

0000   30   A

115263

EN10204_2.1/A

DN16/1SNx1500

RUBUNEK KO NIERZ PRIME fa 
PARKER

Specifying Documents
Item ID Name Description (Long Text)

CV306875.1

117952

EN10204_2.1/A

RUBUNEK . KOLANKOWY fa 
PARKER

ruroci g p ukania oleju
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DIATKA 
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Datum / Data: 
09/2013 

Strana / 
Strona: 

1/6 

 

 

 
 

UWAGI DOTYCZ CE WYKONANIA P UKANIA UK ADU OLEJOWEGO 
SST-300 

 
 
- Do p ukania uk adu olejowego zostanie wykorzystana w a ciwa pomocnicza pompa 

olejowa oraz istniej cy zbiornik oleju z minimalnie 9137 litrami oleju. W celu 
wykonania p ukania, sita ss ce pomp oleju musz  osi gn  przynajmniej 233 mm 
pod poziomem nape nienia oleju.  

- Procedura p ukania jest pokazana na rysunku SCHEMAT P UKANIA UK ADU 
OLEJOWEGO nr. CV 306875.1.  
 Na rysunku wida  po o enie ko nierzy za lepiaj cych, jednostek filtruj cych i obej .   
Sporz dzono konkretny projekt p ukania, cznie z numeracj  poszczególnych 
wymienionych komponentów.  

- Poziomy ustawione w zbiorniku oleju s  podane na rysunku nr. CV 321216.3. 
- Nie zostanie przeprowadzone p ukanie g ównej pompy olejowej i w pierwszym 

etapie p ukania nie zostanie przep ukana skrzynia biegów oraz generator. Ruroci gi 
olejowe skrzyni biegów i generatora s  p ukane dopiero w drugim etapie p ukania, 
gdy ruroci g jest wystarczaj co czysty i nie istnieje zagro enie przedostania si  
zanieczyszcze  do skrzyni biegów i o ysk generatora.  

- Pozosta e elementy, które nie s  p ukane, s  wyposa one w obej cie do 
odpowiedniego p ukania ruroci gów. 

- Je eli na turbinie zainstalowane s  o yska transportuj ce, które umo liwiaj  
przepuszczanie oleju, mo na przeprowadzi  p ukanie bez za lepiania wej cia i 
instalacji obej cia o ysk turbiny.  

- Stosuj c wy sz  pr dko  przep ywu oleju do p ukania na trasach wyposa onych w 
os ony termometryczne, nale y bra  pod uwag , e s  one przeznaczone do 
maksymalnej pr dko ci 3 m/s (operacyjna pr dko  oleju do 2m/s). Takie os ony 
termometryczne mo na usun  i do otworów wetkn  wtyczk . 

- Olej przenosi lu ne zanieczyszczenia przez rury spustowe do zbiornika oleju, gdzie 
spadaj  cz ciowo na dno, a cz ciowo zatrzymywane s  w siatkach filtracyjnych 
uk adu olejowego. 

- Je eli do p ukania u ywany jest olej roboczy turbiny, zalecamy po zako czeniu 
procesu wypu ci   ze zbiornika i odfiltrowa . 
Proces filtracji przez obej cie mo e by  zastosowany dla ko cowych etapów 
p ukania. 
Najlepszym sposobem jest u ycie specjalnego oleju do p ukania uk adu olejowego 
(chodzi zwykle o ten sam olej jak olej roboczy turbiny, ale bez specjalnych 
dodatków), opró ni  go od lu nych zanieczyszcze  po zako czeniu p ukania, a 
zu yty olej do p ukania wraca do swojego dostawcy w celu recyklingu. cis a 
wspó praca z dostawc  oleju jest konieczna, by unikn  pogorszenia prawid owego 
dzia ania oleju roboczego turbiny. 
 

- Procedura p ukania zostanie wykonana zgodnie z instrukcjami zawartymi w instrukcji 
obs ugi. 
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Uwagi uzupe niaj ce:  
 
- Proces p ukania odbywa si  przy temperaturze roboczej maks. 55°C. Jeszcze 

lepszy by by proces z szokiem termicznym (naprzemienne stosowanie gor cego i 
zimnego oleju). Temperatura oleju do p ukania wynosi od 10°C (minimalna 
temperatura do uruchomienia i pracy pomocniczej pompy olejowej) do 55°C 
(maksymalna temperatura eksploatacji). Minimalna temperatura oleju jest 
zaprojektowana zgodnie z ISO VG46. W przypadku u ycia oleju do p ukania o 
wy szej lepko ci konieczne jest podwy szenie temperatury oleju ze wzgl du na 
wielko  mocy silnika pompy. Uruchomienie awaryjnej pompy olejowej jest 
dopuszczalne tylko po osi gni ciu 25°C temperatury oleju! Do wzrostu temperatury 
oleju stosowany jest element grzewczy zbiornika oleju oraz strata mocy pompy 
olejowej. Istnieje równie  mo liwo  zastosowania ch odnic oleju, w których woda 
gor ca mo e by  zast piona przez ogrzewanie oleju (maks. 55°C) i zimna woda 
przez ch odzenie oleju. 
W celu ogrzewania oleju mo na zastosowa  równie  kable grzejne. Musz  by  one 
wyposa one w element termostatyczny do kontroli temperatury. Maksymalna 
temperatura nie powinna przekroczy  100°C, mog oby to prowadzi  do uszkodzenia 
malowania ruroci gu. Olej musi przechodzi  przez ruroci g za ka dym razem, kiedy 
stosowane jest takie ogrzewanie wskutek cz ciowego pogorszenia oleju przez 
przegrzanie lokalne. W przypadku zastosowania kabli grzejnych nale y równie  
przestrzega  wszystkich obowi zuj cych przepisów bezpiecze stwa. 

 
- Te same siatki filtracyjne stosowane s  zarówno do p ukania i do eksploatacji. 
- Siatki filtracyjne s  jednorazowe (nie mog  by  czyszczone), tzn. po ich 

zanieczyszczeniu musz  by  ekologicznie przetworzone oraz wymienione na nowe. 
- Odporno  siatek roboczych wynosi do 25 barów, ale maksymalne zalecone 

zanieczyszczenie robocze jest do 2 barów (w naszym uk adzie olejowym jest 
maksymalna ró nica ci nie  dla filtra oleju zaprojektowana na 0.8 bara wskutek 
zanieczyszczenia siatki). 
- Z powy szego wynika, e mo na wykorzysta  maksymalne zanieczyszczenie 

robocze siatki dla celów p ukania i ignorowa  sygnalizacj  stanu 
zanieczyszczenia siatki, która dostosowana jest do bezpiecznej pracy uk adu 
olejowego podczas pracy turbogeneratora. 

- Aktualn  ró nic  ci nie  mo na za o y  na warto ciach ci nienia przed i za 
filtrem oleju. 

- Spadek ci nienia na siatce filtra znacznie wzrasta z rosn c  lepko ci  oleju, tzn. 
przy obni enia temperatury oleju.  

- St d sygna  dotycz cy zanieczyszczenia mo e wys any równie  w przypadku 
czystej siatki, je eli olej jest zimny; jednoznaczna informacja o zanieczyszczeniu jest  
wys ana przy warto ci temperatury roboczej 49°C. 
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PROCEDURA WYKONANIA P UKANIA (KOMPLETNE P UKANIE MIEJSCA 

MONTA U) 
 
1.  ETAP P UKANIA  
 
Zgodnie z rysunkiem CV 306875.1 zostanie wykonane: 
 
- Wylot g ównej pompy olejowej jest za lepiony.  
- Ko nierz za lepiaj cy jest zainstalowany pomi dzy klap  kontroln  g ównej pompy 

olejowej oraz g ówn  pomp  olejow . 
- Kryza ruroci gu wentylacyjnego g ównej pompy olejowej jest usuni ta. 
- Testuj ce urz dzenia oleju smarowego s  zdemontowane i s  zainstalowane 

obej cia z przewodami elastycznymi. Ruroci g spustowy urz dzenia testuj cego 
kontrol  oleju posiada w pierwszym etapie ko nierz za lepiaj cy. 

- Wlot i wylot ch odnic oleju s  za lepione. To prowadzi do zmniejszenia depozytów 
grubych zanieczyszcze  na deskach rozdzielczych ch odnic oleju, olej przep ywa 
przez z cze typu T. 

- Zawór termostatyczny AMOT jest zast piony przez z cze typu T. 
- Wloty do o ysk turbiny s  za lepione. 
- Wloty do skrzyni biegów s  za lepione. 
- Wloty do o ysk generatora s  za lepione. 
- S  zainstalowane obej cia turbiny, skrzyni biegów i o yska generatora.  
Rury ci nieniowe i spustowe posiadaj  przyspawane cz ci do wykonania p ukania z 
zainstalowanymi w a ciwymi z czkami w y. 
 
 
Procedura kontynuuje: 
 
- Siatki filtracyjne 10 m s  pozostawione w komorach filtra oleju smarowego (te 

same siatki filtracyjne s  u ywane zarówno do p ukania i do pracy). 
- Kryzy w ruroci gu wentylacyjnym filtrów i ch odnic s  demontowane. 
- Wszystkie zawory w ruroci gu wentylacyjnym i spustowym s  w po o eniu otwartym.  
- Zawór kulowy na wej ciu do systemu kontroli uk adu olejowego jest w po o eniu 

zamkni tym. 
- Zawór odcinaj cy, który jest po czony równolegle z zaworem bezpiecze stwa, jest 

w po o eniu otwartym (ruroci g ciekowy pomp olejowych do zbiornika oleju jest 
skrócony).  

- Skrócona ruba zaworu bezpiecze stwa musi zosta  poluzowana (to zmniejsza 
mo liwo  gwa townego wzrostu ci nienia oleju podczas uruchomienia pompy 
olejowej, przestrze  pod g ównym dyskiem zaworu jest skrócony do cieku i zawór 
otwiera si  przy dosy  niskim ci nieniu).  

- Zawór steruj cy jest ustawiony fabrycznie (mo na go ustawi  za pomoc  ruby 
regulacyjnej w procesie eksploatacji). 

- Uruchomienie pomocniczej pompy olejowej przy zastosowaniu ci g ego 
monitorowania warto ci ci nienia oleju (ci nienie oleju za pompami nie mo e 
wzrosn  powy ej 10 barg).          
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Uwaga: Ze wzgl du na otwarte zawory spustowe, zainstalowane obej cia i skrócone 
po czenie przestrzeni kontrolnej zaworu bezpiecze stwa do cieku, ci nienie oleju nie 
wzro nie w znacz cy sposób. 
 
- Skrócona ruba zaworu bezpiecze stwa musi by  dokr cona przy zastosowaniu 

ci g ego monitorowania warto ci ci nienia oleju (zawór bezpiecze stwa wejdzie w 
stan funkcjonalny, jest ustawiony fabrycznie na oko o 10.7 barg).  

- Powoli zamkn  zawór odcinaj cy (równolegle po czony z lini  zaworu 
steruj cego) przy zastosowaniu ci g ego monitorowania warto ci ci nienia oleju w 
systemie, ci nienie oleju wzro nie maksymalnie do warto ci ustawienia zaworu 
steruj cego (ok. 10 barg) za pomp  oleju, w razie potrzeby skorygowa  ustawienie 
zaworu. 

- Wyregulowa  wymagan  warto  ci nienia w systemie do p ukania (maks. 10 barg 
przed pomocnicz  pomp  olejow , a maks. 2,5 barg przed zaworem redukcyjnym) 
przez doregulowanie zaworów bezpiecze stwa i zaworów steruj cych lub zaworu 
redukcyjnego. 

- Zostaje przeprowadzone p ukanie ruroci gu g ównego (odpowiednie zawory w 
ruroci gu s  na przemian otwarte i zamkni te w celu osi gni cia wymaganej 
pr dko ci przep ywu oleju w p ukanych rurach). 

- Awaryjna pompa olejowa jest czasami uruchomiona podczas procesu p ukania. 
- Olej przenosi lu ne zanieczyszczenia do zbiornika oleju, gdzie spadaj  cz ciowo 

na dno lub s  zatrzymywane w siatce filtracyjnej uk adu olejowego. 
- Element grzewczy pracuje (musi by  stale zanurzony w oleju!). 
 
- Po pewnym czasie trwania procesu p ukania, nale y zdemontowa  ko nierz 

za lepiaj cy ruroci gu spustowego urz dzenia testuj cego kontrol  uk adu 
olejowego i zainstalowa  obej cie z przy czem do w a. 

- Zawór kulowy na wej ciu do systemu kontroli uk adu olejowego jest otwarty i 
p ukanie ruroci gu uk ad olejowego jest kontynuowane. 

- Po pewnym czasie trwania procesu p ukania - wed ug osadzania si  zanieczyszcze  
na siatce filtracyjnej, tzn. gdy dochodzi do zatrzymania szybkiego wzrostu ró nicy 
ci nienia (lub dochodzi do znacz cego spadku), przebiega drugi etap p ukania. 

 
Je eli dochodzi do zanieczyszczenia siatki filtracyjnej podczas procesu p ukania 
(spadek ci nienia jest wi cej ni  2 bary przy 49°C), w cza si  filtr w drugiej 
komorze z czystymi siatkami.  

 
 
2.  ETAP P UKANIA 
 
Zgodnie z rysunkiem nr. CV 306875.1 zostanie wykonane: 
 
- S  zdemontowane obej cia turbiny, skrzyni biegów i o ysk generatora. 
- Na wej ciu przed turbin  oraz na przy tylnych wej ciach stojaków o yskowych, 

o ysk generatora i na wej ciu do skrzyni biegów zostanie zamiast ko nierzy 
za lepiaj cych zainstalowana metalowa tkanina filtracyjna. 
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Ponadto zostan  przeprowadzone nast puj ce czynno ci: 
 
- Zostanie usuni te za lepienie wlotu i wylotu ch odnic oleju. 
- Pomocnicza pompa olejowa jest uruchomiona przy ci g ym monitorowaniu warto ci 

ci nienia oleju (ci nienie oleju za pompami nie mo e wzrosn  powy ej 10 barg). 
- W razie konieczno ci, regulacja zaworów bezpiecze stwa, zaworów steruj cych i 

redukcyjnych jest skorygowana w celu osi gni cia wymaganego ci nienia oleju (a 
zatem równie  przep ywu oleju) w systemie. 

- W trakcie procesu p ukania mo na zaobserwowa  osadzanie si  zanieczyszcze  na 
tkaninie filtracyjnej (w okresie dwóch godzin � okres ten zostanie okre lony zgodnie 
z aktualnym stanem procesu p ukania) i ró nic  ci nie  na siatce filtracyjnej filtrów 
oleju smarowego. 

- Je eli tkanina filtracyjna przed o yskami jest wystarczaj co czysta, zostanie 
zdemontowane obej cie prze cznika olejowego i elementy wn trza, a dochodzi do 
p ukania prze cznika olejowego. 

 
 
 
3.  ETAP P UKANIA 
 
- Uk ad olejowy jest w gotowo ci operacyjnej (s  zdemontowane wszystkie rodki 

pomocnicze do p ukania, zainstalowane wszystkie komponenty operacyjne, system 
jest wyposa ony w kryzy w ruroci gu wentylacyjnym). 

- Tkanina filtracyjna mo e zosta  zainstalowana przed turbin  i o yskami skrzyni 
biegów do sprawdzenia czysto ci oleju. 

- Ocena materia u filtruj cego (100 mikronów): 
Rozmiar ruroci gu � cal (DN)  Ilo  cz stek: 

2 (50)     20 
3 (80)     45 
4 (100)        80 
6 (150)    180 

-  
- Pomocnicza pompa olejowa jest uruchomiona. 
- Warto ci ci nienia uk adu olejowego s  ustawione. 
- Proces p ukania jest przeprowadzony przy ci g ym monitorowaniu spadku ci nienia 

na filtrze oleju smarowego lub czysto ci tkaniny filtracyjnej przed o yskami turbiny i 
na wej ciu do skrzyni biegów. 

- Po zako czeniu procesu p ukania, zaleca si  opró ni  zbiornik oleju i ca y uk ad 
olejowy i przeprowadzi  czyszczenie uk adu.  

 
 
 
4.  ETAP P UKANIA  
 
- Uk ad olejowy jest uzupe niony wie ym lub oczyszczonym olejem do pe nej 

pojemno ci zbiornika. 
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- Siatki filtracyjne do p ukania s  wymienione na nowe. 
- Pomocnicza pompa olejowa jest uruchomiona. 
- Warto ci ci nienia uk adu olejowego s  regulowane (10 barg za pomocniczymi i 

g ównymi pompami olejowymi maks. 2,5 barg za zaworem redukcyjnym). 
- Ostateczny weryfikacyjny proces p ukania jest wykonany przy ci g ym 

monitorowaniu czysto ci siatek filtracyjnych.  
- Po pewnym czasie trwania procesu p ukania (wed ug stanu filtrowania 

zanieczyszcze  na siatce, gdy dochodzi do znacznego spadku  wzrostu ró nicy 
ci nie ) proces p ukania jest zako czony i uk ad olejowy jest w stanie gotowo ci do 
pracy.       

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
    Industrial Turbomachinery s.r.o. 

Kontrola oleju podczas monta u 
Nr. ew.: 

TVAD 5929 314-14 

Opracowa  / Prepared:                                      

Du�an Machá ek 
Skontrolowa  / Checked: 

 
Zatwierdzi  / Approved: 

 
Data / Date: 

10. 10. 2013 
Strona / Page: 

1/2 

 

 
TVAD 5929 314-14.docx  © SIEMENS, s.r.o., 2014 
 

 
Monta : 
W trakcie monta u zbiornik oleju smaruj cego jest nape niany po raz pierwszy. 
Ilo  oleju podana zosta a na wykresie �Poziomu w zbiorniku oleju�, który jest do czony 
do katalogu g ównego w SPP A-A03-B lub A-A03-C (w zale no ci od typu turbiny) � w 
dokumentacji monta owej cz  �Gospodarka olejowa�. 
Do u ytkowania zbiornik nape nia si  olejem do poziomu �Run down level (Oil filling)�.  
Przed nape nieniem zbiornika oleju z cysterny transportowej (bary ki) nale y pobra  
próbk  referencyjn  oleju, który nie mo e mie  kontaktu ze zbiornikiem. Próbka ta jest 
przechowywana przez klienta. 
 
Przep ukiwanie: 
Po przep ukaniu systemu olejowego nale y pobra  próbk  oleju, by stwierdzi , czy nie 
dosz o do zanieczyszczenia (deprecjacji) oleju podczas przep ukiwania. Próbk  t  nale y 
wys a  do laboratorium dostawcy oleju lub firmy, z któr  klient wspó pracuje b d  b dzie 
wspó pracowa  w zakresie serwisowania i monitorowania oleju. Na podstawie analizy 
oleju nale y jednoznacznie stwierdzi , czy olej mo e podlega  dalszej eksploatacji. W 
przypadku gdyby dosz o do deprecjacji oleju nale y to odnotowa  w analizie wraz z 
zaleceniem dalszego post powania z olejem. 
 
Eksploatacja: 
Po pierwszym miesi cu eksploatacji nale y pobra  próbk  oleju i sporz dzi  jej analiz . 
Kolejne próbki powinny by  pobierane i przesy ane do laboratorium zgodnie z naszymi 
przepisami eksploatacyjnymi. 
 
Próbki oleju: 
Próbki oleju powinny by  pobierane zawsze z tego samego miejsca. Na ruroci gu jest to 
gniazdo przep ukiwania przed pr dnic , które po przep ukiwaniu zabezpiecza si  zaworem 
zamykaj cym i czopem. 
Miejsce to wybrano, aby mo na by o jednoznacznie okre li , na ile czysty (brudny) olej 
p ynie do o ysk. 
 
Analiza oleju: 
Monitorowanie jako ci oleju dla turbiny parowej opisano w ASTM D4378-08, wzgl dnie w 
wersji nowszej (numer za my lnikiem oznacza rok wydania). 
W ASTM D4378-08 podano spis testów, które powinny zosta  przeprowadzone na 
pobranej próbce. Nie trzeba przeprowadza  wszystkich testów, jakie zosta y 
zaprezentowane w ASTM D4378-08, ale poni sze s  obowi zkowe: 

- Acid No.   maks. 0,4 mg KOH/g 
- Water content  max. 0,1%   
- Viskosity   41,4�50,6 mm2/s przy 40°C dla ISO VG46   
- Cleanliness   lepsza lub równa 18/16/13 zgodnie ISO 4406 b d   

lepsza lub równa Class 7 zgodnie z NAS 1638 
Czysto  oleju przy pobraniu próbki za filtrem.  
Podana tutaj czysto  oleju to czysto , której wymagamy na wyj ciu oleju z filtra oleju 
smaruj cego. 
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Filtr oleju: 
Filtr oleju typu Jensen CJC PTU3 27/81 s u y do filtracji bocznikowej oleju (off-line) w 
zbiorniku. Typ ten jest tak e w stanie oddzieli  wod  od oleju. Filtr mo e by  w 
eksploatacji ci g ej, ale najkrótszy okres potrzebny do oczyszczenia zbiornika wynosi: 

�ilo  oleju w zbiorniku (w litrach) dzielona przez przep yw filtra (z regu y 15 l/min) 
przemno ona przez 20 przep ywów przez filtr = minimalny czas eksploatacji filtra (w 
minutach)� 
Filtr oleju nie jest standardowym elementem dostawy z turbin , dostarczany jest tylko na 
zamówienie klienta. Podan  wy ej formu  mo na stosowa  równie  dla innych typów 
filtrów, nale y jedynie zmieni  przep yw przez filtr, zgodnie ze specyfikacj  producenta. 
 



RURY OLEJNE
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107067
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KOLANKO RUROWE S-F

1-90-3-76,1x2,9

RURA

108465

EN10204_3.1/A

108479

EN10204_3.1/A

2-K-76,1x2,9/48,3x2,6 S-F

PRZEJ CIE

2-K-88,9x3,2/48,3x2,6 S-F

PRZEJ CIE

CK581031

CK531547

T3-8881-00108/-

z cze ko nierzowe

FC_B1/DN40 PN16/2,6 TYP11

MEMBRANA NASTAWNA
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- L 03/0 - each KG P250GH
HRDLO 

TRUBKOVE
30

1-80 HALB 8 A 1 0.2   

000000 L 04/0 - each KG C22.8 NAVAREK
30

1-90 ROH 9 A 1 0.036 VSTI1EDCF 2.1

000000 L / - each KG OCEL
SROUBENI 

ZATKA
30

1-100 10 A 1   

T
30

1-110 ROH 11 A 1 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1 2.1

000000 L / - each KG TEMAPLUS
KROUZEK 
TESNICI

30

1-120 ROH 12 A 8 0.098 EN ISO 4014 EN ISO 4014 2.1

000000 L / - each KG 8.8-A3K
SROUB 
6HR.HL.

30

1-130 ROH 13 A 8 0.011 EN ISO 7089 EN ISO 7089 QC02

29359 L / - each KG 200HV-A3K
PODLOZKA 

TR.A
30

T40481016600-04

T4-0481-01660-0/-

CV311205.4/-

NAWARKA

Text

112259

EN10204_2.1/A

RUBUNEK CZOP  fa PARKER

TEXT
Ko nierz 
DN65/PN16_DOSTAWA

112416

EN10204_2.1/A

101727

EN10204_2.1/A

RUBA ISO 4014

M 16x45

PIER CIE  POW. USZCZELNIAJ CEJ 
IBC

DN65 PN10-40 s-2

DLA OLEJU DO 100°C

104022

EN10204_2.1/A 16

Podk adka ISO 7089
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T40481016600-03 NAWARKA G1

T4-0481-01660-0/-

112259 RUBUNEK CZOP fa PARKER

EN10204_2.1/A

CV311205.4-02 KRÓCIEC RUROWY

CV311205.4/-

Specifying Documents
Item ID Name Description (Long Text)

CV325798.3 ruroci g do przedniego o yska turbiny
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1-10 HALB 1 A 1 0.6 EN 10216-2 EN 10216-2 3.1

07536 L / Make each KG P235GH TRKR
30

1-20 HALB 2 A 1 14.5 EN 10216-2 EN 10216-2 3.1

07536 L / Make each KG P235GH TRKR
30

1-30 HALB 3 A 1 0.25 DIN 2605-1 DIN 2609 3.1

000000 L / - each KG P235GH
OBLOUK 

TRUBKOVY
30

1-40 HALB 4 A 3 0.09 DIN 2605-1 DIN 2609 3.1

000000 L / Make each KG P235GH
OBLOUK 

TRUBKOVY
30

1-50 ROH 5 A 4 0.27 DIN 2605-1 DIN 2609 3.1

000000 L / Buy each KG P235GH
OBLOUK 

TRUBKOVY
30

1-60 ROH 6 A 1 0.5 DIN 2616-2 DIN 2609 3.1

000000 L / - each KG P235GH
PRECHOD 
TRUBKOVY

30

1-70 ROH 7 A 2 0.5 DIN 2616-2 DIN 2609 3.1
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E1A1003929

EN10204_3.1/A

Item ID Name Position Text 1

Specifying Document(s) ID Size/Dimension Position Text 2 /Position text(Long text)

E1A1005218

EN10204_3.1/A

E1A1201511

EN10204_3.1/A

RURA

48,3x2,6-5000

KOLANKO RUROWE S-F

1-45-3-60,3x2,9

E1A1006297

EN10204_3.1/A

E1A1006298

EN10204_3.1/A

KOLANKO RUROWE S-F

1-45-3-48,3x2,6 S-F

KOLANKO RUROWE S-F

1-90-3-48,3x2,6 S-F

140003

134476

EN10204_3.1/A

PRZEJ CIÓWKA

2-K-60,3x2,9/48,3x2,6 S-F

PRZEJ CIÓWKA
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000000 L / - each KG P235GH
PRECHOD 
TRUBKOVY

30

1-80 HALB 8 B 1 1.668   

002128 L - each KG OCEL
NASTAVITELN

A CLONA
30

1-90 HALB 9 A 2 3.338 EN 1092-1 

03274 L - each KG P245GH
PRIRUBOVY 

SPOJ
30

1-100 HALB 10 - 1 0.28   

- L 01/0 - each KG P250GH
HRDLO 

TRUBKOVE
30

1-110 HALB 11 A 1 0.05   

008543 L /0 - each KG P250GH
NAVAREK 

G1/2"
30

1-120 HALB 12 A 1 0.2   

000000 L 03/0 - each KG P250GH NAVAREK G1
30

1-130 ROH 13 A 1 0.036 VSTI1EDCF 2.1

000000 L / - each KG OCEL
SROUBENI 

ZATKA
30

EN10204_3.1/A 2-K-48,3x2,6/33,7x2,6 S-F

CK581031

CK531782 MEMBRANA NASTAWNA

DN25

cznik ko nierzowy

FC_B1/DN40 PN16/2,6 TYP11

T40481016611-04

T4-0481-01661-0/A

CV311205.4-01

CV311205.4/-

KRÓCIEC RUROWY

NAWARKA

G1/2"

112259

EN10204_2.1/A

T40481016600-03

T4-0481-01660-0/-

NAWARKA G1

RUBUNEK CZOP fa PARKER
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1-140 ROH 14 A 1 1.29 EN 1092-1 EN 1092-1 3.1

000000 L / - each KG P245GH
PRIRUBA S 

KRKEM
30

1-150 ROH 15 A 1 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1

000000 L - each KG TEMAPLUS
KROUZEK 
TESNICI

30

1-160 ROH 16 A 4 0.133 EN ISO 4014 EN ISO 4014 QC02

16139 L / - each KG 8.8-A3K
SROUB 
6HR.HL.

30

1-170 ROH 17 A 4 0.04 EN ISO 4032 EN ISO 4032 QC02

16095 L / - each KG 8-A3K MATICE 6HR.
30

1-180 ROH 18 A 8 0.011 EN ISO 7089 EN ISO 7089 QC02

29359 L / - each KG 200HV-A3K
PODLOZKA 

TR.A
30

Find No. Variant Status Rev.ID

0000   30   B

101728

109299

EN10204_3.1/A

KO NIERZ Z SZYJK  TYP11

C/DN50 PN16/2,9 TYP11

PIER CIE  POW. USZCZELNIAJ CEJ 
TG

DN50 PN10-40 s-2

104021

EN10204_2.1/A

106479

EN10204_2.1/A

ruba iso 4014

M 16x65

Nakr tka ISO 4032

M 16

Specifying Documents
Item ID Name Description (Long Text)

CV325802.3 potrubi k zadnimu lozisku turbiny

104022

EN10204_2.1/A 16

Podk adka ISO 7089
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1-10 HALB 1 A 1 9 EN 10216-2 EN 10216-2 3.1

07536 L / - each KG P235GH TRKR
30

1-20 HALB 2 A 1 5.71 EN 10216-2 EN 10216-2 3.1

000000 L / Make each KG P235GH TRKR
30

1-30 ROH 3 A 1 0.82 DIN 2615-1 DIN 2609 3.1

000000 L / - each KG P235GH T KUS
30

1-40 HALB 4 A 2 0.1   

000000 L - each KG P250GH NAVAREK G1/2
30

1-50 ROH 5 A 1 0.15 DIN 2616-2 DIN 2609 3.1

000000 L / - each KG P235GH
PRECHOD 
TRUBKOVY

30

1-60 ROH 6 A 2 0.1 DIN 2616-2 DIN 2609 3.1

000000 L / - each KG P235GH
PRECHOD 
TRUBKOVY

30

1-70 ROH 7 A 3 0.12 DIN 2605-1 DIN 2609 3.1
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E1A1016216

EN10204_3.1/A

E1A1014794

EN10204_3.1/A 33,7x2,6-4500

RURA

21,3x2,0-6000

RURA

T40481016611-01

109765

EN10204_3.1/A

DN15

CZNIK T

1-33,7x2,6-21,3x2 S-F

NAWARKA

109767

EN10204_3.1/A

109766

EN10204_3.1/A

PRZEJ CIÓWKA

2-K-26,9x2,3/21,3x2 S-F

PRZEJ CIÓWKA

2-K-33,7x2,6/21,3x2 S-F

106905 KOLANKO RUROWE S-F
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000000 L / - each KG P235GH
OBLOUK 

TRUBKOVY
30

1-80 HALB 8 A 2 8.194 EN 1092-1 

03274 L - each KG P245GH
PRIRUBOVY 

SPOJ
30

1-90 HALB 9 A 2 4.494 EN 1092-1 

03274 L - each KG P245GH
PRIRUBOVY 

SPOJ
30

1-100 HALB 10 A 1 2.074 EN 1092-1 

03274 L - each KG P245GH
PRIRUBOVY 

SPOJ
30

1-110 ROH 11 A 1 0.25 TYP 33 -G1/2 2.1

000000 L / - each KG MOSZ POZINK
KOHOUT 
KULOVY

30

1-120 ROH 12 A 1 0.1
GE18LREDOMD

CF 
2.1

000000 L / - each KG OCEL
SROUBENI 
HRDLO.PRI

30

1-130 ROH 13 A 1 0.14 EGE18LREDCF 2.1

000000 L / - each KG OCEL
SROUBENI 

PRIP.PR
30

CK581029

EN10204_3.1/A 1-90-3-33,7x2,6

cznik ko nierzowy

FC_B1/DN25 PN16/2,6 TYP11

CK581027

CK581249

FC_B1/DN15 PN16/2,0 TYP11

cznik ko nierzowy

FC1_B1/DN20 PN16/2,3 TYP11

cznik ko nierzowy

115263

EN10204_2.1/A

116917

EN10204_2.1/A

RUBUNEK KO NIERZ PRIME fa 
PARKER

ZAWÓR KULOWY BEE

DN15 PN65

115757

EN10204_2.1/A

RUBUNEK CZ. PRIMA fa PARKER
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1-140 ROH 14 A 2 0.04 VSTI1/2EDCF 2.1

000000 L / - each KG OCEL
SROUBENI 

ZATKA
30

1-150 ROH A 4 0.07 DIN 2605-1 DIN 2609 QC02

07557 L / Buy each KG P235GH
OBLOUK 

TRUBKOVY
30

Find No. Variant Status Rev.ID

0000   30   A

115258

EN10204_2.1/A

RUBUNEK CZOP fa PARKER

Specifying Documents
Item ID Name Description (Long Text)

CV307316.2

E1A1200706

EN10204_3.1/A 1-90-3-21,3x2 S-F

kolanko rurowe

ruroci g do generatora
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