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Find No. | Part type | Doc-Pos.No. Item ID Rev.ID Name Quantity |  Weight Size1 | Size2 Standard Inspection Text (TDC) | EN 10204 Position Text 1
Dict. ID | Pos.type | Variant/Find no Specifying Document(s) ID Make/Buy Size/Dimension Unit Unit Unit Unit Basic Material Prod. Insp. Memo Status | Position Text 2 /Position text(Long text)
1-10 | HALB 1 E1A1002184 A |BLACHA 2 |0.046 CSN420117.00 21
pooooq L / EN10204_2.1/A - 61x2 each | KG S235JRG2 PLECH
30
1-20 | HALB 2 E1A1002186 A [BLACHA 2 0.093 CSN420117.00 21
pooooq L / EN10204_2.1/A - 87x2 each| KG S235JRG2 PLECH
30
1-30 - Text A |TEXT 1 VOLNA POZICE
T
30
1-40 | HALB 4 E1A1002187 A |BLACHA 1 0.178 CSN420117.00 21
POO0O0O! L / EN10204_2.1/A - 142x2 each | KG S235JRG2 PLECH
30
1-50 | HALB 5 E1A1002538 A |BLACHA 1 0 CSN420117.00 | CSN426317.22| 2.1
PO0O0O! L / EN10204_2.1/A - D127x2 each | KG S235JR PLECH
30
1-60 | HALB 6 E1A1002190 A |BLACHA 2 10324 CSN420117.00 21
pooooq L / EN10204_2.1/A - 162x2 each | KG S235JRG2 PLECH
30
1-70 | HALB 7 E1A1002187 A |BLACHA 2 10178 CSN420117.00 21
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pooooq L / EN10204_2.1/A - 142x2 each | KG S235JRG2 PLECH
30
1-80 | HALB 8 E1A1002191 A [BLACHA 1 0.455 CSN420117.00 21
pooooq L / EN10204_2.1/A - 194x2 each| KG S235JRG2 PLECH
30
1-90 | ROH 9 115258 A [SRUBUNEK CZOP fa PARKER 3 0.04 VSTI1/2EDCF 21
booood L |/ EN10204_2.1/A - each| KG OCEL SROUBENI
ZATKA
30
1-100| HALB 10 E1A1235650 A |[FILTRACYJNA TKANINA DRUCIANA 1 25 2.1
/ EN10204_2.1/A ) TKANINA
10255 L /0001 TDP330243/A Make| 1000x1000 each| KG (Not Applicable) FILTRACNI %
1-110| HALB 11 CK514122 A |[LACZNIKT 1 1212
PO0O0O! L /0 T4-0444-02389-1/A - 80 each | KG (Not Applicable) T KUS
30
1-120| HALB 12 T40563010350-03 A |MEMBRANA 1 0.005
po1369 L 03/0 T4-0563-01035-0/A - 18-1,5 each | KG X6CrNiTi18-10 CLONA
30
1-130| HALB 13 T40563010350-02 A |MEMBRANA 4 0.005
po1369 L 02/0 T4-0563-01035-0/A - each| KG X6CrNiTi18-10 CLONA
30
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1-140| HALB 14 CK545029 B |SCHEMAT PLUKANIA SYSTEMU ST. 1 5.587
. SCHEMA
pooooq L /0000 CV319495.3/A = each | KG (Not Applicable) PROPLACHU I
1-150| ROH 15 101731 A |PIERSCIEN POW. USZCZELN. IBC 6 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1
booood L - DN20 PN10-40 s-2 each| KG TEMAPLUS | KROUZEK
TESNICI
30
1-160| ROH | 16 101496 A |PIERSCIEN POW. USZCZELN. IBC 4 ]0.001 EN 1514-1 EN 1514-1
PRYZ KROUZEK
pooooq L - DN20 PN10-40 s-2 each | KG OLEJIVZDOR. TESNICI %
1-170| ROH | 17 101728 A |PIERSCIEN POW. USZCZELN. TG 8 | 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1
hooood L - DN50 PN10-40 5-2 each| KG TEmapLus | KROUZEK
TESNICI
30
1-180| ROH | 18 102129_7 A |PIERSCIEN POW. USZCZELN. TG 6 |0.001 EN 1514-1 EN 1514-1
PRYZ KROUZEK
pooooq L - DN50 PN10-40 s-2 each | KG OLEJIVZDOR. TESNICI %
1-190 - Text A |TEXT 1 VOLNA POZICE
T
30
1-200| ROH 20 101573 A |PIERSCIEN POW. USZCZELN. IBC 3 0.054 EN 1514-1 EN 1514-1
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booood L - DN125 PN25-40 5-2 each| KG TEMAPLUS | KROUZEK
TESNICI 30
1-210| ROH | 21 101724 A [PIERSCIEN POW. USZCZELN. IBC 6 | 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1 2.1
hooood L / EN10204_2.1/A - DN80 PN10-40 5-2 cach| KG TEmMaPLUs | KROUZEK
TESNICI 30
1-220| ROH | 22 131257 A [PIERSCIEN POW. USZCZELN. IBC 2 | 0.02 EN 1514-1 EN 1514-1
PRYZ KROUZEK
DO00O! L - DN65 PN10-40 s-2 each | KG OLEJIVZDOR. TESNICI %
1-230| ROH | 23 101727 A [PIERSCIEN POW. USZCZELN. IBC 3 | 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1 2.1
booood L / EN10204_2.1/A ; DN65 PN10-40 5-2 each| KG TEmAPLUS | KROUZEK
TESNICI 30
1-240| ROH 24 101573 A |PIERSCIEN POW. USZCZELN. IBC 4 0.054 EN 1514-1 EN 1514-1
booood L ; DN125 PN25-40 -2 each| kG TEMAPLUS | KROUZEK
TESNICI
30
1-250| ROH 25 101724 A |PIERSCIEN POW. USZCZELN. IBC 5 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1 21
booood L / EN10204_2.1/A - DN80 PN10-40 s-2 each| KG TEmMaPLUs | KROUZEK
TESNICI 30
1-260| ROH 26 101495 A |PIERSCIEN POW. USZCZELN. IBC 3 0.029 EN 1514-1 EN 1514-1
booood L : DN100 PN10-16 5-2 each| kG TEMaPLUs | KROUZEK
TESNICI
30
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—
. S DKO-L25 M
1-270| ROH 27 112231 A |WAZ Z KONCOWKAMI 3 4 36x2/DKO 90ST M36x2
. HADICE S
pooooq L - DN25/1SNx1500 each | KG (Not Applicable) KONCOVK I
SRUBUNEK KOENIERZ PRIVE fa GE28LREDOMD
1-280| ROH 28 115259 A PARKER 6 0.426 CF 21
SROUBENI
pooooq L / EN10204_2.1/A - each | KG St HRDLO.PRI
30
1-290| ROH 29 115260 A [SRUBUNEK KOLANKOWY fa PARKER 3 0.395 EW28LOMDCF 21
SROUBENI
pooooq L / EN10204_2.1/A - each | KG OCEL STAV.UHL. %
1-300| ROH | 30 125844 A |WAZ Z KONCOWKAMI 1 6 DKO-L32 M45x2 90st | 3.1
M45x2/DKO- i
booood L / EN10204_3.1/A ; DN32/1SNx1500 each| KG (Not Applicable)| HADICE S
KONCOVK 30
SRUBUNEKR KOLNIERZ PRIVE Ta GE35LREDOMD
1-310| ROH 31 115261 A PARKER 2 0.428 CF 21
SROUBENI
D000 L / EN10204_2.1/A - each | KG OCEL HRDLO.PRI
30
1-320| ROH 32 115262 A |SRUBUNEK KOLANKOWY fa PARKER 1 0.533 EW35LOMDCF 21
SROUBENI
POO0O0O! L / EN10204_2.1/A - each | KG OCEL STAV.UHL. %
1-330 ROH | 33 113533 A |WAZ Z KONCOWKAMI 2 | 3 DKOLT® 1 Maex1 5 90st
M26x1,5/DK i
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. HADICE S
booood L - DN16/1SNx1500 each | KG (Not Applicable) | N ook "
SRUBUNEK KOENIERZ PRIME Ta GET8LREDOMD
1-340| ROH 34 115263 A PARKER 4 0.1 CF 21
SROUBENI
pooood L / EN10204_2.1/A - each| KG OCEL HRDLO.PRI %
1-350| ROH 35 117952 A SRUBUNEK £ KOLANKOWY fa 2 0.31 EW18LOMDCF 21
PARKER
SROUBENI
D0O00O! L / EN10204_2.1/A - each | KG OCEL PRIP STA %
|Speciﬁ ing Documents
Find No. | Variant Status Item ID Rev.ID Name Description (Long Text)
0000 30 CVv306875.1 A rurocigg ptukania oleju
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Numer ewid.:

SIEMENS PLUKANIE UKLADU 5929-4NM-601
OLEJOWEGO

Vypracoval / Przygotowat: Schvalil / Zatwierdzit: Datum / Data: Strana /
DIATKA MACHACEK 09/2013 Strona:/ 5
1

UWAGI DOTYCZACE WYKONANIA PLUKANIA UKLADU OLEJOWEGO
SST-300

Do ptukania uktadu olejowego zostanie wykorzystana wtasciwa pomocnicza pompa
olejowa oraz istniejacy zbiornik oleju z minimalnie 9137 litrami oleju. W celu
wykonania ptukania, sita ssace pomp oleju musza osiggna¢ przynajmniej 233 mm
pod poziomem napetnienia oleju.

Procedura ptukania jest pokazana na rysunku SCHEMAT PLUKANIA UKLADU
OLEJOWEGO nr. CV 306875.1.

Na rysunku widaé potozenie kotnierzy zaslepiajacych, jednostek filtrujgcych i obejs¢.
Sporzadzono konkretny projekt ptukania, tacznie z numeracja poszczegdlnych
wymienionych komponentow.

Poziomy ustawione w zbiorniku oleju sa podane na rysunku nr. CV 321216.3.

Nie zostanie przeprowadzone ptukanie gtdwnej pompy olejowej i w pierwszym
etapie ptukania nie zostanie przeptukana skrzynia biegdw oraz generator. Rurociagi
olejowe skrzyni biegéw i generatora sg ptukane dopiero w drugim etapie ptukania,
gdy rurociag jest wystarczajaco czysty i nie istnieje zagrozenie przedostania sie
zanieczyszczen do skrzyni biegéw i tozysk generatora.

Pozostate elementy, ktore nie sg ptukane, sg wyposazone w obejscie do
odpowiedniego ptukania rurociggéw.

Jezeli na turbinie zainstalowane sg tozyska transportujgce, ktore umozliwiajg
przepuszczanie oleju, mozna przeprowadzi¢ ptukanie bez zaSlepiania wejscia i
instalacji obejscia tozysk turbiny.

Stosujgc wyzsza predkos¢ przeptywu oleju do ptukania na trasach wyposazonych w
ostony termometryczne, nalezy bra¢ pod uwage, ze sg one przeznaczone do
maksymalnej predkosci 3 m/s (operacyjna predko$¢ oleju do 2m/s). Takie ostony
termometryczne mozna usunac¢ i do otworéw wetkngé wtyczke.

Olej przenosi luzne zanieczyszczenia przez rury spustowe do zbiornika oleju, gdzie
spadajg czesciowo na dno, a czeSciowo zatrzymywane sg w siatkach filtracyjnych
uktadu olejowego.

Jezeli do ptukania uzywany jest olej roboczy turbiny, zalecamy po zakohczeniu
procesu wypusci¢ ze zbiornika i odfiltrowac.

Proces filtracji przez obejscie moze by¢ zastosowany dla kohcowych etapéw

ptukania.

Najlepszym sposobem jest uzycie specjalnego oleju do ptukania ukfadu olejowego

(chodzi zwykle o ten sam olej jak olej roboczy turbiny, ale bez specjalnych

dodatkow), oprozni¢ go od luznych zanieczyszczen po zakonczeniu ptukania, a

zuzyty olej do ptukania wraca do swojego dostawcy w celu recyklingu. Scista
wspotpraca z dostawca oleju jest konieczna, by unikngé pogorszenia prawidtowego

dziatania oleju roboczego turbiny.

Procedura ptukania zostanie wykonana zgodnie z instrukcjami zawartymi w instrukcji
obstugi.
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Uwagi uzupetniajgce:

Proces ptukania odbywa sie przy temperaturze roboczej maks. 55°C. Jeszcze
lepszy bytby proces z szokiem termicznym (naprzemienne stosowanie gorgcego i
zimnego oleju). Temperatura oleju do ptukania wynosi od 10°C (minimalna
temperatura do uruchomienia i pracy pomocniczej pompy olejowej) do 55°C
(maksymalna temperatura eksploatacji). Minimalna temperatura oleju jest
zaprojektowana zgodnie z ISO VG46. W przypadku uzycia oleju do ptukania o
wyzszej lepkosci konieczne jest podwyzszenie temperatury oleju ze wzgledu na
wielkos¢ mocy silnika pompy. Uruchomienie awaryjnej pompy olejowej jest
dopuszczalne tylko po osiggnieciu 25°C temperatury oleju! Do wzrostu temperatury
oleju stosowany jest element grzewczy zbiornika oleju oraz strata mocy pompy
olejowej. Istnieje réwniez mozliwos¢ zastosowania chtodnic oleju, w ktérych woda
gorgca moze by¢ zastgpiona przez ogrzewanie oleju (maks. 55°C) i zimna woda
przez chtodzenie oleju.

W celu ogrzewania oleju mozna zastosowac rowniez kable grzejne. Muszag by¢ one
wyposazone w element termostatyczny do kontroli temperatury. Maksymalna
temperatura nie powinna przekroczy¢ 100°C, mogtoby to prowadzi¢ do uszkodzenia
malowania rurociggu. Olej musi przechodzi¢ przez rurocigg za kazdym razem, kiedy
stosowane jest takie ogrzewanie wskutek czesciowego pogorszenia oleju przez
przegrzanie lokalne. W przypadku zastosowania kabli grzejnych nalezy réwniez
przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa.

Te same siatki filtracyjne stosowane sg zaréwno do ptukania i do eksploatacji.

Siatki filtracyjne sa jednorazowe (nie moga by¢ czyszczone), tzn. po ich

zanieczyszczeniu muszg byc¢ ekologicznie przetworzone oraz wymienione na nowe.

Odpornos¢ siatek roboczych wynosi do 25 bardéw, ale maksymalne zalecone

zanieczyszczenie robocze jest do 2 baréw (w naszym uktadzie olejowym jest

maksymalna roznica cidnien dla filtra oleju zaprojektowana na 0.8 bara wskutek
zanieczyszczenia siatki).

- Z powyzszego wynika, ze mozna wykorzysta¢ maksymalne zanieczyszczenie
robocze siatki dla celow ptukania i ignorowaé sygnalizacje stanu
zanieczyszczenia siatki, ktora dostosowana jest do bezpiecznej pracy uktadu
olejowego podczas pracy turbogeneratora.

- Aktualng roznice cisnien mozna zatozy¢ na warto$ciach ci$nienia przed i za
filtrem oleju.

Spadek cisnienia na siatce filtra znacznie wzrasta z rosngcg lepkoscig oleju, tzn.

przy obnizenia temperatury oleju.

Stad sygnat dotyczacy zanieczyszczenia moze wystany rowniez w przypadku

czystej siatki, jezeli olej jest zimny; jednoznaczna informacja o zanieczyszczeniu jest

wystana przy warto$ci temperatury roboczej 49°C.
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PROCEDURA WYKONANIA PLUKANIA (KOMPLETNE PLUKANIE MIEJSCA
MONTAZU)

1. ETAP PLUKANIA
Zgodnie z rysunkiem CV 306875.1 zostanie wykonane:

- Wylot gtéwnej pompy olejowej jest zaslepiony.

- Kotnierz zaslepiajacy jest zainstalowany pomiedzy klapg kontrolng gtdwnej pompy

olejowej oraz gtdbwng pompa olejowa.
- Kryza rurociggu wentylacyjnego gtownej pompy olejowej jest usunieta.

- Testujgce urzadzenia oleju smarowego sg zdemontowane i sg zainstalowane
obejscia z przewodami elastycznymi. Rurociag spustowy urzadzenia testujgcego

kontrole oleju posiada w pierwszym etapie kotnierz zaslepiajacy.

- Wilot i wylot chtodnic oleju sg zaslepione. To prowadzi do zmniejszenia depozytow
grubych zanieczyszczen na deskach rozdzielczych chtodnic oleju, olej przeptywa

przez ztacze typu T.
- Zawor termostatyczny AMOT jest zastgpiony przez ztgcze typu T.
- WIloty do tozysk turbiny sg zaslepione.
- Wiloty do skrzyni biegéw sg zaslepione.
- Wiloty do tozysk generatora sg zaslepione.
- S zainstalowane obejscia turbiny, skrzyni biegéw i tozyska generatora.

Rury ci$nieniowe i spustowe posiadajg przyspawane czes$ci do wykonania ptukania z

zainstalowanymi wtasciwymi ztgczkami wezy.

Procedura kontynuuje:

- Siatki filtracyjne 10 um sg pozostawione w komorach filtra oleju smarowego (te

same siatki filtracyjne sg uzywane zaréwno do ptukania i do pracy).
- Kryzy w rurociagu wentylacyjnym filtréw i chtodnic sg demontowane.

- Wszystkie zawory w rurociggu wentylacyjnym i spustowym sg w potozeniu otwartym.
- Zawor kulowy na wejsciu do systemu kontroli uktadu olejowego jest w potozeniu

zamknietym.

- Zawor odcinajacy, ktory jest potaczony réwnolegle z zaworem bezpieczenstwa, jest
w potozeniu otwartym (rurociag $ciekowy pomp olejowych do zbiornika oleju jest

skrocony).

- Skrécona sruba zaworu bezpieczenstwa musi zosta¢ poluzowana (to zmniejsza
mozliwo$é gwattownego wzrostu ci$nienia oleju podczas uruchomienia pompy
olejowej, przestrzeh pod gtéwnym dyskiem zaworu jest skrécony do Scieku i zawor

otwiera sie przy dosy¢ niskim cisnieniu).

- Zawor sterujgcy jest ustawiony fabrycznie (mozna go ustawi¢ za pomoca Sruby

regulacyjnej w procesie eksploataciji).

- Uruchomienie pomocniczej pompy olejowej przy zastosowaniu ciggtego
monitorowania wartosci ciSnienia oleju (ci$nienie oleju za pompami nie moze

wzrosng¢ powyzej 10 barg).
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Uwaga: Ze wzgledu na otwarte zawory spustowe, zainstalowane obej$cia i skrocone
potgczenie przestrzeni kontrolnej zaworu bezpieczenstwa do $cieku, ciSnienie oleju nie
wzro$nie w znaczacy sposob.

- Skrocona sruba zaworu bezpieczenstwa musi by¢ dokrecona przy zastosowaniu
ciggtego monitorowania wartosci cisnienia oleju (zawér bezpieczenstwa wejdzie w
stan funkcjonalny, jest ustawiony fabrycznie na okoto 10.7 barg).

- Powoli zamkngé zawdr odcinajgcy (réwnolegle potaczony z linig zaworu
sterujgcego) przy zastosowaniu ciagtego monitorowania wartosci ciSnienia oleju w
systemie, cisnienie oleju wzro$nie maksymalnie do wartosci ustawienia zaworu
sterujgcego (ok. 10 barg) za pompa oleju, w razie potrzeby skorygowac ustawienie
zaworu.

- Wyregulowa¢ wymagang warto$¢ cisnienia w systemie do ptukania (maks. 10 barg
przed pomocniczg pompga olejowg, a maks. 2,5 barg przed zaworem redukcyjnym)
przez doregulowanie zawordw bezpieczenstwa i zaworéw sterujgcych lub zaworu
redukcyjnego.

- Zostaje przeprowadzone ptukanie rurociggu gtownego (odpowiednie zawory w
rurociggu sa na przemian otwarte i zamkniete w celu osiggniecia wymaganej
predkosci przeptywu oleju w ptukanych rurach).

- Awaryjna pompa olejowa jest czasami uruchomiona podczas procesu ptukania.

- Olej przenosi luzne zanieczyszczenia do zbiornika oleju, gdzie spadajg czesciowo
na dno lub sg zatrzymywane w siatce filtracyjnej uktadu olejowego.

- Element grzewczy pracuje (musi by¢ stale zanurzony w oleju!).

- Po pewnym czasie trwania procesu ptukania, nalezy zdemontowaé kotnierz
zas$lepiajacy rurociggu spustowego urzadzenia testujgcego kontrole uktadu
olejowego i zainstalowaé obejscie z przytaczem do weza.

- Zawor kulowy na wejsciu do systemu kontroli uktadu olejowego jest otwarty i
ptukanie rurociagu uktad olejowego jest kontynuowane.

- Po pewnym czasie trwania procesu ptukania - wedtug osadzania sie zanieczyszczen
na siatce filtracyjnej, tzn. gdy dochodzi do zatrzymania szybkiego wzrostu réznicy
ci$nienia (lub dochodzi do znaczacego spadku), przebiega drugi etap ptukania.

Jezeli dochodzi do zanieczyszczenia siatki filtracyjnej podczas procesu ptukania
(spadek cisnienia jest wiecej niz 2 bary przy 49°C), wigcza sie filtr w drugiej
komorze z czystymi siatkami.

2. ETAP PLUKANIA

Zgodnie z rysunkiem nr. CV 306875.1 zostanie wykonane:

- Sg zdemontowane obejscia turbiny, skrzyni biegoéw i tozysk generatora.

- Na wejsciu przed turbing oraz na przy tylnych wejSciach stojakéw tozyskowych,

tozysk generatora i na wejsciu do skrzyni biegdw zostanie zamiast kotnierzy
zaslepiajacych zainstalowana metalowa tkanina filtracyjna.
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Ponadto zostang przeprowadzone nastepujace czynnosci:

Zostanie usuniete zas$lepienie wlotu i wylotu chtodnic oleju.

Pomocnicza pompa olejowa jest uruchomiona przy ciagtym monitorowaniu wartosci
cisnienia oleju (cisnienie oleju za pompami nie moze wzrosng¢ powyzej 10 barg).

W razie koniecznosci, regulacja zaworéw bezpieczenstwa, zaworéw sterujgcych i
redukcyjnych jest skorygowana w celu osiggniecia wymaganego ci$nienia oleju (a
zatem rowniez przeptywu oleju) w systemie.

W trakcie procesu ptukania mozna zaobserwowac osadzanie sie zanieczyszczen na
tkaninie filtracyjnej (w okresie dwdch godzin — okres ten zostanie okreslony zgodnie
z aktualnym stanem procesu ptukania) i roznice ciSnien na siatce filtracyjnej filtrow
oleju smarowego.

Jezeli tkanina filtracyjna przed fozyskami jest wystarczajgco czysta, zostanie
zdemontowane obejscie przetgcznika olejowego i elementy wnetrza, a dochodzi do
ptukania przetacznika olejowego.

ETAP PLUKANIA

Ukfad olejowy jest w gotowos$ci operacyjnej (sa zdemontowane wszystkie Srodki
pomocnicze do ptukania, zainstalowane wszystkie komponenty operacyjne, system
jest wyposazony w kryzy w rurociagu wentylacyjnym).

Tkanina filtracyjna moze zosta¢ zainstalowana przed turbing i fozyskami skrzyni
biegdw do sprawdzenia czystosci oleju.

Ocena materiatu filtrujgcego (100 mikronow):

Rozmiar rurociagu — cal (DN) llos¢ czastek:
2 (50) 20
3 (80) 45
4 (100) 80
6 (150) 180

Pomocnicza pompa olejowa jest uruchomiona.

Wartosci ciSnienia uktadu olejowego sg ustawione.

Proces ptukania jest przeprowadzony przy ciggtym monitorowaniu spadku cisnienia
na filtrze oleju smarowego lub czystosci tkaniny filtracyjnej przed tozyskami turbiny i
na wejsciu do skrzyni biegow.

Po zakonczeniu procesu ptukania, zaleca sie oprézni¢ zbiornik oleju i caty uktad
olejowy i przeprowadzi¢ czyszczenie uktadu.

ETAP PLUKANIA

Ukfad olejowy jest uzupetniony $Swiezym lub oczyszczonym olejem do petnej
pojemnosci zbiornika.
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Siatki filtracyjne do ptukania sg wymienione na nowe.

Pomocnicza pompa olejowa jest uruchomiona.

Wartosci cisnienia uktadu olejowego sg regulowane (10 barg za pomocniczymi i
gtdbwnymi pompami olejowymi maks. 2,5 barg za zaworem redukcyjnym).
Ostateczny weryfikacyjny proces ptukania jest wykonany przy ciggtym
monitorowaniu czystosci siatek filtracyjnych.

Po pewnym czasie trwania procesu ptukania (wedlug stanu filtrowania
zanieczyszczen na siatce, gdy dochodzi do znacznego spadku wzrostu roznicy
ci$nien) proces ptukania jest zakonczony i uktad olejowy jest w stanie gotowosci do
pracy.
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Montaz:

W trakcie montazu zbiornik oleju smarujgcego jest napetniany po raz pierwszy.

llos¢ oleju podana zostata na wykresie ,Poziomu w zbiorniku oleju”, ktéry jest dotgczony
do katalogu gtbwnego w SPP A-A03-B lub A-A03-C (w zaleznosci od typu turbiny) —w
dokumentacji montazowej czes¢ ,Gospodarka olejowa”.

Do uzytkowania zbiornik napetnia sie olejem do poziomu ,Run down level (Oil filling)”.
Przed napetnieniem zbiornika oleju z cysterny transportowej (barytki) nalezy pobrac
prébke referencyjng oleju, ktéry nie moze mie¢ kontaktu ze zbiornikiem. Prébka ta jest
przechowywana przez klienta.

Przeptukiwanie:

Po przeptukaniu systemu olejowego nalezy pobrac prébke oleju, by stwierdzic, czy nie
doszto do zanieczyszczenia (deprecjacji) oleju podczas przeptukiwania. Probke te nalezy
wysta¢ do laboratorium dostawcy oleju lub firmy, z ktorg klient wspoétpracuje badz bedzie
wspotpracowaé w zakresie serwisowania i monitorowania oleju. Na podstawie analizy
oleju nalezy jednoznacznie stwierdzi¢, czy olej moze podlegac dalszej eksploatacji. W
przypadku gdyby doszto do deprecjacji oleju nalezy to odnotowac¢ w analizie wraz z
zaleceniem dalszego postepowania z olejem.

Eksploatacja:

Po pierwszym miesigcu eksploatacji nalezy pobrac probke oleju i sporzadzic jej analize.
Kolejne prébki powinny by¢ pobierane i przesytane do laboratorium zgodnie z naszymi
przepisami eksploatacyjnymi.

Prébki oleju:

Probki oleju powinny by¢ pobierane zawsze z tego samego miejsca. Na rurociagu jest to
gniazdo przeptukiwania przed pradnica, ktére po przeptukiwaniu zabezpiecza sie zaworem
zamykajacym i czopem.

Miejsce to wybrano, aby mozna byto jednoznacznie okresli€, na ile czysty (brudny) olej
ptynie do fozysk.

Analiza oleju:

Monitorowanie jakosci oleju dla turbiny parowej opisano w ASTM D4378-08, wzglednie w
wersji nowszej (numer za mysinikiem oznacza rok wydania).

W ASTM D4378-08 podano spis testow, ktore powinny zosta¢ przeprowadzone na
pobranej probce. Nie trzeba przeprowadzac wszystkich testéw, jakie zostaty
zaprezentowane w ASTM D4378-08, ale ponizsze sg obowigzkowe:

- Acid No. maks. 0,4 mg KOH/g

- Water content max. 0,1%

- Viskosity 41,4-50,6 mm2/s przy 40°C dla ISO VG46

- Cleanliness lepsza lub réwna 18/16/13 zgodnie ISO 4406 badz

lepsza lub réwna Class 7 zgodnie z NAS 1638
CzystoS¢ oleju przy pobraniu probki za filtrem.
Podana tutaj czystos¢ oleju to czystosé, ktérej wymagamy na wyjsciu oleju z filtra oleju
smarujacego.

© SIEMENS, s.r.o., 2014
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Filtr oleju:
Filtr oleju typu Jensen CJC PTUS3 27/81 stuzy do filtracji bocznikowej oleju (off-line) w

zbiorniku. Typ ten jest takze w stanie oddzieli¢ wode od oleju. Filtr moze by¢ w
eksploataciji ciggtej, ale najkrotszy okres potrzebny do oczyszczenia zbiornika wynosi:
L108C oleju w zbiorniku (w litrach) dzielona przez przeptyw filtra (z reguty 15 I/min)
przemnozona przez 20 przeptywow przez filtr = minimalny czas eksploatacji filtra (w
minutach)”
Filtr oleju nie jest standardowym elementem dostawy z turbing, dostarczany jest tylko na
zamowienie klienta. Podang wyzej formute mozna stosowaé réwniez dla innych typéw
filtrow, nalezy jedynie zmieniC przeptyw przez filtr, zgodnie ze specyfikacja producenta.

© SIEMENS, s.r.o., 2014
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OBUCZENIOWA | OBLICZENIOWE | PROIMIEN | _RT/UT MT/PT %
WYKONANIE NAWARK] ROZMIAR | MATERIAL | reyprpatura | cisniEnie | GIECIA [ 1 1 2 [ 1 12 1 YT [ fo | % 97/23 &
$25 $88.9x3.2 P235GH 80°C 10,5 bar(g) - 10% - 10% - 100% 2.3 82.0 | Artykut 3, Ustep 3
$76,1x2.9 P235GH 80C 10,5 bar(g) - 10% - 10% [100% | 100% 2.1 70.0 | Artykut 3, Ustep 3
3/+a2.1 $48.3x2.6 P235GH 80°C 10,5 bar(g) - 10% - 10% - 100% 1.8 43.0 | Artykut 3, Ustep 3
77777 WARUNKI SPAWANIA | KONTROLI WEDLUG VGB-R 503M Artykut 3, Ustep 3, DLA POZOSTALYCH OBOWIAZUJE EN 13480
% —#d , USTALIC TAK, ABY BYL DOTRZYMANY MINMALNIE ot W STYKU <5% — KONTROLA WYRWKOWA SPAWOW
1-ZAKRES PROB NIENISZCZACYCH SPOIN OBWODOWYCH W TRAKCE TESTON SZCZEGOLNY PRIRYTET NADAC SPRANDZENIU SPAWGW W TRUDNO
2-ZAKRES PROB NIENISZCZACYCH SPOIN KROCCOW, ODGALEZIEN | SPOIN TULEI tACZNIKOWYCH DOSTEPNYCH MIEJSCACH DO TESTOW NALEZY WLACZYC WSZYSTKICH SPAWACZY.
\ » W SZCZEGOLNOSCI KONTROLOWAG POLACZENIA SPAWOW MIEDZY RURA A KSZTALKA, WZGLEDNIE
WEJSCIE Gl MIEDZY KSZTALTKAM.
PRZEKF ADNI |. SPRAWDZENIU PODLEGA MIN. 10% WYKONANYCH SPAWOW
DN65 PN16
WYKONANIE NAWARKI DO LEGENDA:
MERZENIA CISNENA [ e NUMER CZESCI (POZYCJA)
10, 11, 12, 13 [ —— NUMER SPAWU
14 B 188,9x3,2
" 329 EN 150 5817| 1-280
e 11-13 B $48,3x2,6
2 2,6V EN IS0 5817| 3-152
5 10 B p25x45 | |
s 4,5 Hord EN ISO 5817| 1-79
9 B $38x3
TURBINA —=
3 /o N EN IS0 5817| 1-119
1-8 B p76,1x2,9
2,97 EN IS0 5817 | 8-239
POZYCJA WPS OCENA BRURY
OZNACZ.SP. WPS DOSTAWCY NORMA LICZBA-DLUGOSE
7
9223 OOMAV40CP540 SUBSTANCJA ROBOCZA: OLEJ TURBINOWY
RUROCIAG ZESTAWIC | ZESPAWAC WEDLUG RYSUNKU ZESTAWIENIOWEGO
p—]<—I< g .
5 m_ |Z = < o
g8z 3 5 g
RYSOWAL SKONTROLOWAL. REFERENT. NORM. SPAW. TECHNOLOG SPAW. ZATWERDZIL
NANSKD CERMAK RIGL - - - MACHACEK
DATA 2013-09-06 2013-09-06 - - - 2013-09-D6
PODPIS
DOKLADNOSASO EN 13920-BE UWNAGA STARY RYSUNEK
RYSUNEK Ut OZON' CIEZAR kg NUMER WYKAZU CZESCI
SKALA NAZWA v
RUROCIAG
2h PRt MO Sonee 510 RUROCIAG DO SKRZYNI PRZEKEADNIOWE
DN80 PN16 oddziat Industrial Turbomachinery NUNER RYSUNKU FENZUALJGIK | LP.
o =D CV 325794.3 |a|c|i
1 2 I 3 LT T T 7Y [ [T [ I 7 I 8
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S I E M E N S BoM Name: RUROCIAG CISNIENIOWY DO PRZEKLADNI BoM ID CK 591 847
Size/Dimension Revision ID A
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For Siemens Internal use only Project No.: Project Name:
Author: Group ID: Reviewer: Approver: Date of Approve:
cerma00l 303.00B4 macha00d 23-Sep-2013 12:48
Find No. | Part type | Doc-Pos.No. Item ID Rev.ID Name Quantity |  Weight Size1 | Size2 Standard Inspection Text (TDC) | EN 10204 Position Text 1
Dict. ID | Pos.type | Variant/Find no Specifying Document(s) ID Make/Buy Size/Dimension Unit Unit Unit Unit Basic Material Prod. Insp. Memo Status | Position Text 2 /Position text(Long text)
1-10 | HALB 1 E1A1014909 A |RURA 1 7.9 EN 10216-2 EN 10216-2 3.1
07536 L / EN10204_3.1/A - 76,1x2,9-1500 each| KG P235GH TRKR
30
1-20 | ROH 2 107067 A |KOLANKO RUROWE S-F 3 0.8 DIN 2605-1 DIN 2609 3.1
OBLOUK
pooo0q L / EN10204_3.1/A - 1-90-3-76,1x2,9 each | KG P235GH TRUBKOVY %
1-30 | ROH 3 108479 A |PRZEJSCIE 1 0.5 DIN 2616-2 DIN 2609 3.1
hooood L / EN10204_3.1/A ; 2-K-88,9x3,2/48,3x2,6 S-F cach| KG P235GH BRECHOD
TRUBKOVY 30
1-40 | ROH 4 108465 A |PRZEJSCIE 1 0.47 DIN 2616-2 DIN 2609 3.1
hooood L / EN10204_3.1/A ; 2-K-76,1x2,9/48,3x2,6 S-F each| KG P235GH BRECLOD
TRUBKOVY 30
1-50 | HALB 5 CK531547 B |[MEMBRANA NASTAWNA 1 4.532
CLONA
- L /0000 T3-8881-00108/- - DN40 each| KG OCEL NASTAVITEL %
1-60 | HALB 6 CK581031 A |ztacze kotnierzowe 1 3.338 EN 1092-1
03274| L ; FC_B1/DN40 PN16/2,6 TYP11 each| KG P245GH ARIRUEGY
SPOJ
30
1-70 | HALB 7 CV311205.4-03 - |KROCIEC RUROWY 1 0.28
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HRDLO
- L 03/0 CV311205.4/- - each| KG P250GH TRUBKOVE %
1-80 | HALB 8 T40481016600-04 A |[NAWARKA 1 0.2
pooooq L 04/0 T4-0481-01660-0/- - each | KG C22.8 NAVAREK
30
1-90 | ROH 9 112259 A [SRUBUNEK CZOP fa PARKER 1 0.036 VSTIMEDCF 21
booood L |/ EN10204_2.1/A - each| KG OCEL SROUBENI
ZATKA 30
Kotnierz
1-100 10 Text A |TEXT 1 DN65/PN16 DOSTAWA
T
30
1-110 ROH 11 101727 A ::;néRSOEN POW. USZCZELNIAJACE 1 0.01 EN 1514-1 EN 1514-1 2.1 |DLA OLEJU DO 100°C
PO0O0O! L / EN10204_2.1/A - DN65 PN10-40 s-2 each | KG TEMAPLUS ROV
TESNICI 30
1-120 ROH 12 112416 A |SRUBAISO 4014 8 |0.098 EN ISO 4014 EN ISO 4014 21
hooood L / EN10204_2.1/A - M 16x45 each| KG 8.8-A3K SROUB
6HR.HL.
30
1-130 ROH 13 104022 A |Podkiadka ISO 7089 8 10.011 EN ISO 7089 ENISO 7089 | QC02
20359| L | 7 EN10204_2.1/A - 16 each| KG 200HV-A3k | PODLOZKA
TR.A 30
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0000 30 CV325794.3 A rurociag do przekfadni
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2 \ 3 | 4 d‘ 5 | 6 | 7 | 8
OBLICZENIOWA | OBLICZENIOWE | PROIMIEN RT/UT MT/PT *
VEKCE 50 PRIEDNED ROZMIAR | MATERIAL | reyoreurupn | cisnienie | GIECIA [ T T 2 1 1 T 2 1 VT | to | 9 97/23 EC
{07YSKA TURBINY $60.3x2.9 P2356H 80°C 10,5 bar(q) - 10% | — | 10% [100% | 100% | 2.0 | 545 | Atykut 3, Ustep 3
A DNSO PN16 $48.3x2.6 P2356GH 80°C 10,5 bar(g) - 10% | — | 10% | — | 100% | 1.8 | 43.0 |Artykut 3, Ustep 3 [A
WARUNKI SPAWANIA | KONTROLI WEDLUG VGB-R 503M Artykut 3, Ustep 3, DLA POZOSTALYCH OBOWIAZUJE EN 13480
SUBSTANCJA ROBOCZA:  OLEJ TURBINOWY
— % —0d, USTALIC TAK, ABY BYL DOTRZYMANY MINMALNIE t W STYKU —
1—-ZAKRES PROB NIENISZCZACYCH SPOIN OBWODOWYCH
2-7AKRES PROB NIENISZCZACYCH SPOIN KROGCOW, ODGALEZIEN | SPOIN TULEI LACZNIKOWYCH
<5% — CILENA NAMATKOVA ZKOUSKA SVARU
B PRI ZKOUSCE JE TREBA DAT PREDNOST TEZCE PRISTUPNYM SVAROVYM SPOJUM. B
DO ZKOUSKY MUSI BYT ZAHRNUTI VSICHNI SVAREC
PREDNOSTNE KONTROLOVAT SVAROVE SPOJE MEZI TRUBKOU A TVAROVYM KUSEM, PRIPADNE MEZI TVAROVYMI KUSY
] KONTROLUJE SE MIN.10% ZE ZHOTOVENYCH SVARU LEGENDA: B
NUMER CZESCI (POZYCJA)
sreeneen: NUMER SPAWU
WYKONANIE NAWARKI ©
C DO MIERZENIA CISNIENIA I B | #500
3|/4or, IN EN 150 5817 1-95
10 B $25x4,5
4,5 |/+orl\| EN 1S0 5817 1-79
< —
WYKONANIE NAWARKI 7-9 B 948.3x2.6
DO PRZEPLUKIWANIA 29 7 EN 150 5817 | 3-190
$25 1-6 B $60,3x2,9
D a3 ‘ 2.6V EN 150 5817| 6-279 |0
POZYCJA WPS OCENA SRURY
1 ‘ . 3/+a2,1 OZNACZ.SP. WPS DOSTAWCY NORMA LICZBA-DLUGOSE
— o~ —, —
| SUBSTANCJA ROBOCZA: OLEJ TURBINOWY
RUROCIAG ZESTAWIC | ZESPAWAC WEDKUG RYSUNKU ZESTAWIENIOWEGO
c 61 e g3 g » ¢ E
R g = g
RUROCIAG =
7A FILTREM MO RYSOWAL SKONTROLOWAL. REFERENT. NORM. SPAW. TECHNOLOG SPAW. ZATWERDZIL
NAHSKD CERMAK RIGL - - - MACHACEK
— DN40 PN16 DATA 2013-09-06 2013-09-06 - - - 2013-00-06 [
PODPIS
DOKLADNOSGISO EN 13920-BE UWAGA STARY RYSUNEK
RYSUNEK UtOZON' CIEZAR kg NUMER WYKAZU CZESCI
NAZWA: LA(d
F sk RUROCIAG DO PRZEDNIEGO F
_ Siemens, s.r.0., tO/ZYSKA TURBINY
oddzial Industrial Turbomachinery NUMER RYSUNKU FENZIA[JEZYK [ LP.
o =S CV 325798.3 |a|ali
2 3 N N I I 4 I [ ] 6 I 7 I 8
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. RUROCIAG CISNIENIOWY DO PRZEDNIEGO
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cerma00l 303.00B4 macha00d 23-Sep-2013 12:48
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1-10 | HALB 1 E1A1004892 A [RURA 1 8.9 EN 10216-2 EN 10216-2 3.1
07536 L / EN10204_3.1/A Make 60,3x2,9-350 each| KG P235GH TRKR
30
1-20 | ROH 2 133044 A |KOLANKO RUROWE S-F 2 2.8 DIN 2605-1 DIN 2609 3.1
OBLOUK
po000qJ L / EN10204_3.1/A - 1-90-3-60,3x3,6 each | KG P235GH TRUBKOVY %
1-30 | ROH 3 126860 A |WAZ METALOWY 1 1.645 RS 331 812 NP 11 3.1
_ . HADICE
pooooq L / EN10204_3.1/A - DN50 L-500 d x s=60,3x2,9 each | KG (Not Applicable)
KOVOVA 30
1-40 | ROH 4 134476 A [PRZEJSCIOWKA 1 0.5 DIN 2616-2 DIN 2609 3.1
PRECHOD
pooooq L / EN10204_3.1/A - 2-K-60,3x2,9/48,3x2,6 S-F each | KG P235GH TRUBKOVY 20
1-50 | HALB 5 CK531547 B |[MEMBRANA NASTAWNA 1 4.532
CLONA
- L /0000 T3-8881-00108/- - DN40 each| KG OCEL NASTAVITEL %
1-60 | HALB 6 CK581031 A |facznik kotnierza 1 3.338 EN 1092-1
03274 L - FC_B1/DN40 PN16/26 TYP11 | each | KG paasgH | PRIRUBOVY
SPOJ
30
1-70 | HALB 7 CK581123 B |kotnierz taczacy 1 1.684 EN 1092-1
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. RUROCIAG CISNIENIOWY DO PRZEDNIEGO
SI E M E N S BoM Name: LOZYSKA TURBINY BoM ID CK 591 848
Size/Dimension Revision ID A
BoM Report Status: 30 BoM Weight: 26,715 KG
For Siemens Internal use only Project No.: Project Name:
Author: Group ID: Reviewer: Approver: Date of Approve:
cerma00l 303.00B4 macha00d 23-Sep-2013 12:48
Find No. | Part type | Doc-Pos.No. Item ID Rev.ID Name Quantity |  Weight Size1 | Size2 Standard Inspection Text (TDC) | EN 10204 Position Text 1
Dict. ID | Pos.type | Variant/Find no Specifying Document(s) ID Make/Buy Size/Dimension Unit Unit Unit Unit Basic Material Prod. Insp. Memo Status | Position Text 2 /Position text(Long text)
00500 L Make CFC_C/DN50 PN16/2,9 TYP11 each | KG P245GH
30
1-80 | HALB 8 T40481016600-03 A |NAWARKA G1 1 0.2
pooooq L 03/0 T4-0481-01660-0/- - each | KG P250GH NAVAREK G1
30
1-90 | ROH 9 112259 A |SRUBUNEK CZOP fa PARKER 1 0.036 VSTIMEDCF 21
booood L |/ EN10204_2.1/A - each| KG OCEL SROUBENI
ZATKA
30
1-100| HALB 10 CV311205.4-02 A |KROCIEC RUROWY 1 0.28
HRDLO
pooooq L 02/0 CV311205.4/- = each | KG P250GH TRUBKOVE 20
|Speciﬁ ing Documents
FindNo. | Variant Status Item ID Rev.ID Name Description (Long Text)
0000 30 CV325798.3 A rurociagg do przedniego fozyska turbiny
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1 | 2 3 | 4 | | 6 | 7 | 8
OBUICZENIOWA | OBLICZENIOWE | PROIMIEN | RT/UT MT/PT ¥
ngogé%t"ﬁv‘vvﬁm/& ROZMIAR | MATERIAL | reypresupa | cisnienie | GIECIA [T T 2 1 1 T2 1 VT | to | 9 97/23 EC
Va2 1 #60.3x29 | P2356H 80°C 10,5 bar(g) - 10% | - | 10% | 100%| 100% | 2.0 | 545 |Artykut 3, Ustep 3
77777 \ ZA FILTREM MO #48.3x2.6 P235GH 80C 10,5 bar(g) - 0% - 0% | 100% | 100% 1.8 43.0 | Artykut 3, Ustep 3 |A
N DN40 PN16 933.7x2.6 | P235CH 80°C 10,5 bar(g) - 10% | - [ 10%| - |100% | 1.8 | 285 |Artykut 3, Ustep 3
— ,,*& 925 < \ 2 WARUNKI SPAWANIA | KONTROLI WEDLUG VGB-R 503M Artykut 3, Ustep 3, DLA POZOSTALYCH OBOWIAZUJE EN 13480
() =
2 o —9d pUSTALIC TAK, ABY BYL DOTRZYMANY MINMALNIE to W STYKU —
S o4 1-ZAKRES PRO3 NIENISZCZACYCH SPOIN. OBWODOWYCH
) la] 2-7ZAKRES PROB NIENISZCZACYCH SPOIN KROGCOW, ODGALEZIEN | SPOIN TULEI LACZNIKOWYCH
. 457 <5% — UKIERUNKOWANA KONTROLA WYRYWKOWA SPAWGH LEGENDA:
o o|@ W TRAKCIE KONTROLI NALEZY SPRAWDZIC PRZEDE WSZYSTKIM SPAWY TRUDNO DOSTEPNE. : B
M/DY(fOMr\:ég‘ZEEN\A\I/‘\E’\gng\VEN\A - W KONTROLI POWNNI BRAC UDZIAL WSZYSCY SPAWACZE . .NUMER CZESCI (POZYCJA)
;gg}\n&vﬁmw KONTROLOWAC SPAWY POMIEDZY RURA A KSZTALTKA, WZGLEDNE MIEDZY ®. NUMER SPANU
4 NALEZY SKONTROLOWAC MIN. 10% WYKONANYCH SPAWOW
> 26 B 830x3
e |
779 8¢ 230 3o I EN IS0 5817| 1-95
Ss 25 B 920x3
* @@"‘" © % WYKONANIE WERCOW 3o N 50 17| 165 | |
40x25DN @ DO WYPLYWU 24 B #25x4,5
'S 480
Bl Q4% Lo $14 4,5 |4l EN IS0 5817| 1-79
o 40x25DN Q) 22, 23 B 833,7x2,6
@ S = oz @ ~] 2,6 EN SO 5817 | 2-106 |
612 19-21 B $60,3x2,9
> <8 o~ 2,9 EN IS0 5817 | 3190
K
RN : 0 1’] 3V+a2,1 1-18 B |#483x6|D
. mmﬁ* p 2,60 EN 150 5817| 18-152
2 POZYCJA WPS QCENA #RURY
@ L OZNACZ.SP. WPS DOSTAWCY NORMA LICZBA-DLUGOSE
@ SUBSTANCJA ROBOCZA:  OLEJ TURBINOWY
I||. = Ox40DN %O 342.9 RUROCIAG ZESTAWIC | ZESPAWAC WEDLUG RYSUNKU ZESTAWIENIOWEGO
R X 1=
g/ g << g E
204 76, /38 §—b—3 3 = g
45 = __13 N _ =z 4
99 T 17 A ZMIANA DtUGOSCI CERMAK | 20140312
lz] @ @ p RYSOWAL SKONTROLOWAL. REFERENT. NORM. SPAW. TECHNOLOG SPAW. ZATWERDZIL
" X - NAHSKD CERMAK RIGL - - - MACHACEK
- DATA 2013-09-12 2013-09-12 - - - 2013-09-12
J PODPIS
DOKLADNOSCEN 150 13920-BE UWAGA STARY RYSUNEK
q RYSUNEK UtOZON' CIEZAR kg NUMER WYKAZU CZESCI
NAZWA ™
s RUROCIAG DO TYLNEGO F
WEJSCIE DO TYLNEGO Siemens, s1.0., t0/YSKA TURBINY
LOZYSKA TURBINY oddziat Industrial Turbomachinery NUMER RYSUNKU FENZA| 2K LP.
DN5S0 PN16
=@ CV 325802.3 |s|a|1
1 2 3 C T T T Ty I [T 6 I 7 I 8
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] RUROCIAG CISNIENTOWY DO TYLNEGO LOZYSKA
SI E M EN S BoM Name: TURBINY BoM ID CK 591 849
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1-10 | HALB 1 E1A1003929 A |RURA 1 0.6 EN 10216-2 EN 10216-2 3.1
07536 L / EN10204_3.1/A Make 60,3x2,9-150 each| KG P235GH TRKR
30
1-20 | HALB 2 E1A1201511 A [RURA 1 14.5 EN 10216-2 EN 10216-2 3.1
07536 L / EN10204_3.1/A Make 48,3x2,6-5000 each| KG P235GH TRKR
30
1-30 | HALB 3 E1A1005218 A |KOLANKO RUROWE S-F 1 0.25 DIN 2605-1 DIN 2609 3.1
OBLOUK
PO0O0O! L / EN10204_3.1/A - 1-45-3-60,3x2,9 each | KG P235GH TRUBKOVY 20
1-40 | HALB 4 E1A1006298 A |KOLANKO RUROWE S-F 3 0.09 DIN 2605-1 DIN 2609 3.1
OBLOUK
POO0O0O! L / EN10204_3.1/A Make 1-45-3-48,3x2,6 S-F each | KG P235GH TRUBKOVY %0
1-50 | ROH 5 E1A1006297 A |KOLANKO RUROWE S-F 4 0.27 DIN 2605-1 DIN 2609 3.1
OBLOUK
PO0O0O! L / EN10204_3.1/A Buy 1-90-3-48,3x2,6 S-F each | KG P235GH TRUBKOVY %0
1-60 [ ROH 6 134476 A |PRZEJSCIOWKA 1 05 DIN 2616-2 DIN 2609 3.1
PRECHOD
pooooq L / EN10204_3.1/A - 2-K-60,3x2,9/48,3x2,6 S-F each | KG P235GH TRUBKOVY 30
1-70 | ROH 7 140003 A |PRZEJSCIOWKA 2 05 DIN 2616-2 DIN 2609 3.1
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] RUROCIAG CISNIENTOWY DO TYLNEGO LOZYSKA
SI E M E N S BoM Name: TURBINY BoM ID CK 591 849
Size/Dimension Revision ID A
BoM Report Status: 30 BoM Weight: 29,19 KG
For Siemens Internal use only Project No.: Project Name:
Author: Group ID: Reviewer: Approver: Date of Approve:
cerma00l 303.00B4 macha00d 23-Sep-2013 12:48
Find No. | Part type | Doc-Pos.No. Item ID Rev.ID Name Quantity |  Weight Size1 | Size2 Standard Inspection Text (TDC) | EN 10204 Position Text 1
Dict. ID | Pos.type | Variant/Find no Specifying Document(s) ID Make/Buy Size/Dimension Unit Unit Unit Unit Basic Material Prod. Insp. Memo Status | Position Text 2 /Position text(Long text)
booood L / EN10204_3.1/A - 2-K-48,3x2,6/33,7%2,6 S-F each| KG P235GH BRECHOD
TRUBKOVY 30
1-80 | HALB 8 CK531782 B |MEMBRANA NASTAWNA 1 1.668
NASTAVITELN
p02124 L - DN25 each | KG OCEL A CLONA
30
1-90 | HALB 9 CK581031 A |tacznik kotnierzowy 2 3.338 EN 1092-1
03274] L ; FC_B1/DN40 PN16/2,6 TYP11 each| KG P245GH HRIRUIEIOAY
SPOJ
30
1-100| HALB 10 CV311205.4-01 - |KROCIEC RUROWY 1 0.28
HRDLO
- L 01/0 CV311205.4/- - each| KG P250GH TRUBKOVE
30
1-110| HALB 11 T40481016611-04 A |NAWARKA 1 0.05
p08549 L /0 T4-0481-01661-0/A - G1/2" each | KG P250GH NAVARFK
G1/2
30
1-120| HALB 12 T40481016600-03 A |NAWARKA G1 1 0.2
pooooq L 03/0 T4-0481-01660-0/- = each | KG P250GH NAVAREK G1
30
1-130| ROH 13 112259 A |SRUBUNEK CZOP fa PARKER 1 0.036 VSTIMEDCF 21
booood L |/ EN10204_2.1/A - each| KG OCEL SROUBENI
ZATKA 30
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RUROCIAG CISNIENTOWY DO TYLNEGO LOZYSKA

SI E M E N S BoM Name: TURBINY BoM ID CK 591 849
A

Size/Dimension Revision ID
BoM Report Status: 30 BoM Weight: 29,19 KG
For Siemens Internal use only Project No.: Project Name:
Author: Group ID: Reviewer: Approver: Date of Approve:
cerma00l 303.00B4 macha00d 23-Sep-2013 12:48
Find No. | Part type | Doc-Pos.No. Item ID Rev.ID Name Quantity |  Weight Size1 | Size2 Standard Inspection Text (TDC) | EN 10204 Position Text 1
Dict. ID | Pos.type | Variant/Find no Specifying Document(s) ID Make/Buy Size/Dimension Unit Unit Unit Unit Basic Material Prod. Insp. Memo Status | Position Text 2 /Position text(Long text)
1-140| ROH 14 109299 A |KOENIERZ Z SZYJKA TYP11 1 1.29 EN 1092-1 EN 1092-1 3.1
booood L / EN10204_3.1/A : C/DN50 PN16/2,9 TYP11 cach| kG P245GH FARIRUERE
KRKEM 30
1-150| ROH | 15 101728 A .TLERSC'EN POW. USZCZELNIAJACEI T4 T .01 EN 1514-1 EN 1514-1
booood L - DN50 PN10-40 5-2 each| KG TEMAPLUS | KROUZEK
TESNICI
30
1-160| ROH 16 106479 A |$rubaiso 4014 4 0.133 EN ISO 4014 EN ISO 4014 | QC02
16139 L / EN10204_2.1/A - M 16x65 each| KG 8.8-A3K SROUB
6HR.HL.
30
1-170| ROH 17 104021 A |Nakretka ISO 4032 4 0.04 EN ISO 4032 ENISO 4032 | QC02
16095 L / EN10204_2.1/A - M 16 each| KG 8-A3K MATICE 6HR.
30
1-180| ROH 18 104022 A |Podkiadka ISO 7089 8 0.011 EN ISO 7089 ENISO 7089 | QC02
20359 L / EN10204_2.1/A ; 16 cach| KG 200HV-a3K | PODLOZKA
TR.A 30
|Speciﬁ ing Documents
FindNo. | Variant Status Item ID Rev.ID Name Description (Long Text)
0000 30 CVv325802.3 B potrubi k zadnimu lozisku turbiny
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1 | 2 | 3 | 4 | 5 | | |

I PROJEKTONANE PROJEKTOWANE| PROMIEN | _RT/UT | MT/PT % | POZIOM ZAGROZENA
RURA | MATERIAL | TE\VPERAT.| CISNIENIE | ZGECIA [ 1 1 2 1 1 [ 21V [ Yo | 9% 97/23 WE
SPAWANIE NA ELEMENTACH 6269x2,3 | P23sGH 80C  [105 boro(g)| 80 mm | 10% | - [10% | - [100% | 15 | 22 [T 3 pODCH w3
DO PLUKANIA, POBRANIE PROBEK OLEJU POBIERANIE PROBEK OLEJU 633,726 P235GH 80C 105 bara(g)| 90 mm 10z | - [10% | - |00z | 1,6 | 285 |a. o 3 pozrCaM o 3]
921,32 | po3sc 80C  [105 barag) | 60 mm | 0% | - [10% |100%]| 100% | 1.4 | 17 [ART.r 3 pODYCA 3
WARUNKI_SPAWANIA | PROB WG VGB-R 503M LUB EN 13480 LUB ASME B31.3
* —9d, STANOVIE TAK, ABY BYL DODRZEN MINIVALNE t, VE STYKU
* —od, NALEZY USTAWIC TAK, ABY ZACHOWAC MINIVALNA STYCZNOSC t, —
1-ROZSAH NEDESTRUKTNICH ZKOUSEK OBVODOVYCH SVARD .
o GENERATOR 2-ROZSAH NEDESTRUKTVNICH ZKOUSEK SVARU HRDEL, ODBOCEK A SVARU NATRUBKOVYCH
1-ZAKRES BADAN NIENISZCZACYCH DLA SPOIN OBWODOWYCH
2-ZAKRES BADAK NIENISZCZACYCH DLA SPOIN W ROZGALEZIENIACH | KIELICHOW RUROWYCH
‘ I\
WEJSCIE GENERATORA
LOZYSKQ PRZEDNIE
DN20 PN16 LEGENDA:
NUMER CZESCI o SPOINA WARSZTATOWA
® NUMER SPOINY "(®) SPOINA MONTAZOWA
2 x 15 on@ 1317 B 021,32
Bl S -
WEJSCIE_GENERATORA 20 x 15 DN LAY BN 150 5817 10-67
tOZYSKO PRZEDNIE 1,12 B $26,9x2,3
DN20 PN16 —
ORUROWANIE 2,3/ EN 150 5817 2-85
ZA FILTREM
DN25 PN16 1-10 B #33,7x2,6
2,67 EN 150 5817] 10-110
czesc wes WARTOSC | RURA @
DCENE SPNY. DOSTAWCA WPS NORMA Ne_DEUGOSC
SPAMACZE POSIADAJACY CERTYFIKAT ZOODNY Z EN 267-1 LLB KODEKSEM ASME ROZDZIAL IX.
PRODUCENT WYPEENIA WYKORZYSTYWANE WPS
PENA SPECYFICIA FROCEDURY SPAWANMA (WPS) WUS ZDSTAC WEACZONA DO KORCOVEL DOKMENTACK

CIECZ ROBOCZA: OLEJ TURBINOWY
ZGIECIA BEZWYMIAROWE, SREDNICA ‘ZEWNETRZNA R=3D ZGODNIE Z INSTRUKCJA MONTAZU
WYKOKCZENIE POWIERZCHNI RUR ZGODNIE Z RYSUNKIEM ZLOZENIOWYM

R L —_— e PR —
] H 5 3
RYSUNEK SPRAWDZIL. NORMA TECHNOLOG TECHNOLOG SPAWALNIK ZAMIERDZIE.
NSO CERMK RIGL. - = - MACHACEK
DATA 1282013 1282013 - - = 128.2013
POOPS.
EN 13020-BE WA | STARY RYSUNEK
RYSUNEK_ZAPISANY WASA (kg) USTh CZESCH
s "™INSTALACJA RUR POD CISNIENIEM
— | Siemens, sro, DOPROWADZONYCH DO GENERATORA
odepny zévod Industrial Turbomachinery | Rrsuuey LT
- =) CV 307316.2 [a]a
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S I E M E N S BoM Name: RUROCIAG CISNIENIOWY DO GENERATORA BoM ID CK 591 850
Size/Dimension Revision ID A
BoM Report Status: 30 BoM Weight: 44,74 KG
For Siemens Internal use only Project No.: Project Name:
Author: Group ID: Reviewer: Approver: Date of Approve:
cerma00l 303.00B4 macha00d 23-Sep-2013 12:48
Find No. | Part type | Doc-Pos.No. Item ID Rev.ID Name Quantity |  Weight Size1 | Size2 Standard Inspection Text (TDC) | EN 10204 Position Text 1
Dict. ID | Pos.type | Variant/Find no Specifying Document(s) ID Make/Buy Size/Dimension Unit Unit Unit Unit Basic Material Prod. Insp. Memo Status | Position Text 2 /Position text(Long text)
1-10 | HALB 1 E1A1014794 A |RURA 1 9 EN 10216-2 EN 10216-2 3.1
07536 L / EN10204_3.1/A - 33,7x2,6-4500 each| KG P235GH TRKR
30
1-20 | HALB 2 E1A1016216 A [RURA 1 5.71 EN 10216-2 EN 10216-2 3.1
pooooq L / EN10204_3.1/A Make 21,3x2,0-6000 each | KG P235GH TRKR
30
1-30 | ROH 3 109765 A [LACZNIKT 1 0.82 DIN 2615-1 DIN 2609 3.1
pooo0qd L / EN10204_3.1/A - 1-33,7x2,6-21,3x2 S-F each | KG P235GH T KUS
30
1-40 | HALB 4 T40481016611-01 A [NAWARKA 2 0.1
PO0OO L - DN15 each | KG P250GH NAVAREK G1/2
30
1-50 | ROH 5 109766 A |PRZEJSCIOWKA 1 ]015 DIN 2616-2 DIN 2609 3.1
PRECHOD
PO0O0O! L / EN10204_3.1/A - 2-K-33,7x2,6/21,3x2 S-F each | KG P235GH TRUBKOVY %0
1-60 [ ROH 6 109767 A |PRZEJSCIOWKA 2 0.1 DIN 2616-2 DIN 2609 3.1
PRECHOD
pooooq L / EN10204_3.1/A - 2-K-26,9x2,3/21,3x2 S-F each | KG P235GH TRUBKOVY 30
1-70 | ROH 7 106905 A |KOLANKO RUROWE S-F 3 0.12 DIN 2605-1 DIN 2609 3.1
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OBLOUK
pooooq L / EN10204_3.1/A - 1-90-3-33,7x2,6 each | KG P235GH TRUBKOVY 30
1-80 | HALB 8 CK581029 A |tacznik kotnierzowy 2 |8.194 EN 1092-1
03274] L ; FC_B1/DN25 PN16/2,6 TYP11 each| KG P245GH HRIRUIEIONAY
SPOJ
30
1-90 | HALB 9 CK581249 A |tacznik kotnierzowy 2 | 4.494 EN 1092-1
03274 L - FC1_B1/DN20 PN16/2,3 TYP11 | each| kG p24sgH | PRIRUBOVY
SPOJ
30
1-100| HALB 10 CK581027 A |tacznik kotnierzowy 1 2.074 EN 1092-1
03274] L ; FC_B1/DN15 PN16/2,0 TYP11 each| KG P245GH FRIRUIEIOAY
SPOJ
30
1-110| ROH 11 116917 A |ZAWOR KULOWY BEE 1 0.25 TYP 33 -G1/2 21
PO0O0O! L / EN10204_2.1/A - DN15 PN65 each| KG MOSZ POZINK OO
KULOVY 30
SRUBUNEK KOLNIERZ PRIME fa GE18LREDOMD
1-120| ROH 12 115263 A PARKER 1 0.1 CF 21
SROUBENI
pooooq L / EN10204_2.1/A - each | KG OCEL HRDLO.PRI
30
1-130| ROH 13 115757 A |SRUBUNEK £ACZ. PRIMA fa PARKER 1 0.14 EGE18LREDCF 21
booood L |/ EN10204_2.1/A - each| KG OCEL SROUBENI
PRIP.PR 30
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1-140| ROH 14 115258 A |SRUBUNEK CZOP fa PARKER 2 0.04 VSTI1/2EDCF 21
booood L |/ EN10204_2.1/A - each| Ko OCEL SROUBENI
ZATKA
30
1-150( ROH E1A1200706 A |kolanko rurowe 4 0.07 DIN 2605-1 DIN 2609 QC02
OBLOUK
07557 L / EN10204_3.1/A Buy 1-90-3-21,3x2 S-F each| KG P235GH TRUBKOVY 30
|Speciﬁ ing Documents
Find No. | Variant Status Item ID Rev.ID Name Description (Long Text)
0000 30 CV307316.2 A rurocigg do generatora
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